KSIEGA
KONFEKGCJI




RHO00A

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr

7

OPIS
KONFEKCJI

wokot wycieta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe
karabinki, pomiedzy nimi co 1 metr
rowniez karabinek

DTP

Przygotowanie do druku:

do wszystkich bokoéw dodac
po 0.5 cm

naddatek powinien stanowic
przedtuzenie grafik




RH000B

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

<P OPIS

KONFEKCJI

wokotwycieta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe
karabinki, pomiedzy nimi co 1 metr
rowniezkarabinek

DTP

@: Przygotowanie do druku:

do wszystkich bokow dodac
po 0.5 cm

naddatek powinien stanowic
przedtuzenie grafik




RH000C

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

wokoétwycieta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe
karabinki, pomiedzy nimi co 1 metr
réwniezkarabinek

DTP

Przygotowanie do druku:

do wszystkich bokow dodac¢
po 0.5 cm

naddatek powinien stanowic
przedtuzenie grafiki




RHOO00E

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
O KONFEKCJI

wokotwycieta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe

karabinki, pomiedzy nimi co 1 metr
réwniezkarabinek

DTP

Przygotowanie do druku:

do wszystkich bokéw dodac
po 0.5 cm

naddatek powinien stanowic¢
przedtuzenie grafiki




RHO001

A

Satyna

Poliester

Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe
karabinki, pomiedzy nimi co 1 metr
réwniezkarabinek

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmag nalezy doda¢ 0.5cm
na obszycie nalezy dodac po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RH001B

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

Q OPIS
KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 plastikowe
D-ringi, pomiedzy nimi co 1 metr
rowniez D-ring

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tadmg nalezy doda¢ 0.5cm
na obszycie nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki




RH001C

Satyna|Poliester|Polystretch(Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

@29 OPIS

KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu

tasma o szer. 50mm,

sznur o grubosci 4mm (wystajgcy 1 metr),
u gory petla ptaska - 3cm

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm
na obszycie nalezy dodac po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RHOO01E

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS

KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu
tasma o szer. 50mm, 2 oczka

zaglowe, dodatkowe oczka
co 1 metr

DTP

na boku z ta8ma nalezy dodac 0.5cm
na obszycie nalezy dodac¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RH002A

Satyna|Poliester|Polystretch

Trewira|RDM(JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

OTWARTA F

wokot obszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe karabinki,
dodatkowe haczyki co 1m, u goéry
otwarty tunel z tasmy o szer. 150mm,
tunel na pret o $rednicy do 30mm,
tunel u géry na koncu otwarty

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasma nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych dodac po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki

WYJATEK!
w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RH002B

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

OPEN

wokotobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe D-ringi,
dodatkowe ringi co 1m, u goéry otwarty
tunel z tasmy o szer. 150mm, tunel
napret o $rednicy do 30mm, tunel

u gory na koncu otwarty

DTP

na boku z tasma nalezy

dodac¢ 0.5cm

na boku z tunelem nalezy

dodac¢ 1cm

na bokach obszytych dodac

po 2cm,

naddatek na obszycie powinien
stanowic odbicie lustrzane grafiki

WYJATEK!
w przypadku trewiry naddatek na tu
powinien wynosi¢ 2cm




RH002C

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
CLOSED KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu
tasma

o szer. 50mm i 2 plastikowe
karabinki,

dodatkowe haczyki co 1rﬁ’ﬁ u gory
otwarty tunel z tasmy o szer.
150mm,

tunel na pret o Srednicy do 30mm,
tunel u gory na koncu zamkniety

DTP

& na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RH002D

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
CLOSED KONFEKCJI

wokét obszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe D-ringi,
dodatkowe ringi co 1m, u gory otwarty
tunel z tasmy o szer. 150mm, tunel

na pret o $rednicy do 30mm,

tunel u goéry na koncu zamkniety

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasma nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy dodac¢ 1cm
na bokach obszytych dodaé po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RHO03A

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner

Fizelina|Satyna dwustr.

OPENF

OPIS
KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe karabinki,
dodatkowe haczyki co 1m, u gory
otwarty tunel z materiatu flagowego,
6cm na ptasko tunel na pret o $rednicy
do 30mm, na koncu otwarty

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm

na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm

na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RH003B

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPEN OPIS
KONFEKCJI

wokotobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe D-ringi,
dodatkowe ringi co 1m, u gory otwarty
tunel z materiatu flagowego, 6cm

na ptasko tunel na pret o srednicy

do 30mm, na konhcu otwarty

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy dodac¢ 0.5cm

na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm

na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RH003C

Satyna|Poliester|Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

CLOSED

wokotobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe karabinki,
dodatkowe haczyki co 1m, u goéry
otwarty tunel z materiatu flagowego,
6cm na ptasko tunel na pret o Srednicy
do 30mm, na koncu zamkniety .

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm

na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm

na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RHO003D

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

CLOSED OPIS
KONFEKCJI
wokotobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe D-ringi,
dodatkowe ringi co 1m, u gory otwarty
tunel z materiatu flagowego, 6cm
na ptasko tunel na pret o srednicy
do 30mm, na koncu zamkniety
@: DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm

na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm

na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RHO03E

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

CLOSED

OPIS
- KONFEKCJI

wokoto bszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe karabinki,
dodatkowe haczyki co 1m, u gory
otwarty tunel z materiatu flagowego,
6¢cm na ptasko tunel na pret o Srednicy
do 30mm, na koncu zamkniety

i wzmocniony Brezentem

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm

na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm

na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RHOO3F

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

CLOSED

OPIS
KONFEKCJI

wokoétobszyta, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i 2 plastikowe D-ringi,
dodatkowe ringi co 1m, u géry otwarty
tunel z materiatu flagowego, 6¢cm

na ptasko tunel na pret o srednicy

do 30mm, na koncu zamkniety

i wzmocniony Brezentem

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy dodac¢ 0.5cm
na bok z tunelem nalezy doda¢ 8cm
na bokach obszytych nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




Rh079

Satyna|Poliester|Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPEN

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
o szer. 50mm, u gory , nadoleico 1m
petla z tasmy o szer. 20mm

-petle ptaskie 4cm, u géry podwajny ,
otwarty obustronnie tunel z materiatu
flagowego, na ptasko 7cm, na dole
sznur o grubosci 4mm (wystajgcy 1m),
u gory petla ptaska -3cm, na dole tunel
zamkniety - 7cm na ptasko

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmag nalezy doda¢ 0.5cm

na gorny tunel nalezy dodac¢ 25cm

(na pierwszych 8cm naddatku umieszczamy
odbicie lustrzane grafiki)

na dolny tunel nalezy doda¢ 9cm

naddatek stanowi odbicie lustrzane grafiki
na boku obszytym nalezy doda¢ 2cm,
naddatek stanowi odbicie lustrzane grafiki




RH101A

Satyna

Poliester

Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i karabinki (ilo$¢podana
przez Klienta), na gorze tunel z tasmy
zamkniety od zewnetrznej, na dole
petelka z tasmy i wszywka Fahnen 24.

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy dodac 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RH101B

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
— o szer. 50mm i click-clacki (ilos¢podana
przez Klienta), na gorze tunel

z tasmy zamkniety od zewnetrznej,

na dole petelka z tasSmy i wszywka
Fahnen 24.

DTP

= Przygotowanie do druku:

na boku z tasma nalezy dodac¢ 0.5cm

na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm

na bokach obszytych dodac¢ po 2cm,

naddatek na obszycie powinien
stanowic odbicie lustrzane grafiki

= | WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel

powinien wynosi¢ 2cm




RH101C

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokodt, od strony masztu tauma
o szer. 50mm i rzepy (ilou podana
przez Klienta), na gorze tunel z taumy
zamknify od zewn®znej, na dole
plelka z taimy i wszywka Fahnen 24.

DTP
Przygotowanie do druku:

na boku z taimg naIeZy_ doda 0.5cm
na boku z tunelem naleZy doda 1cm
na bokach obszytych doda po 2cm,

naddatek na obszycie powinien
stanowi odbicie lustrzane grafiki

WYJJTEK!
w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi 2cm




RH101D

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i rzepy (ilos¢podana
przez Klienta), na gorze tunel z tasmy
zamkniety od zewnetrznej, na dole
petelka z tasmy.

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasma nalezy dodaé 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RH102A

Satyna|Poliester|Polystretch(Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokdt, od strony masztu tasma
o szer. 50mmi 5 plastikowych
karabinkdéw, na gorze tunel z materiatu
flagowego - 6¢cm na ptasko

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasma nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 8cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na tunel i obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RH103A

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS

KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i nabite oczka zaglowe
(ilos¢podana przez Klienta), na gérze
tunel z tasmy - 5¢cm na ptasko

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z taSmg nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy dodac¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




95 cm

RH103B

Satyna

Poliester

Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokdét, od strony masztu tasma

o szer. 50mm i nabite oczka zaglowe
(ilos¢podana przez Klienta),odstep

miedzy pierwszym oczkiem od goéry

a drugim 95cm, reszta w réwnych
odstepach, na gérze tunel z tasmy -- fi 5cm

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy doda¢ 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
powinien wynosi¢ 2cm




RH103C

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

© OPIS
KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
o szer. 50mm i od goéry 2 oczka (odstep
miedzy nimi 95cm), nastepnie

w rownych odstepach 2 plastikowe
karabinki i na samym dole oczko,

na gorze tunel z tasmy - fi 5cm

95 cm

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg nalezy dodac 0.5cm
na boku z tunelem nalezy doda¢ 1cm
na bokach obszytych doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
WYJATEK!

w przypadku trewiry naddatek na tunel
] powinien wynosi¢ 2cm




Rv000

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr,

RV000B

OPIS KONFEKCJI

wycieta wokot,

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku nalezy

doda¢ 0.5cm

naddatek powinien stanowi¢ o ile
to mozliwe przedtuzenie grafiki

Satyna

Poliester

Polystretch

Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr,|

OPIS KONFEKCJI

wycigta wokot, od strony masztu tasma
o szeroko$ci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku nalezy
dodac¢ 0.5cm

naddatek powinien stanowic o ile
to mozliwe przedtuzenie grafiki




RV000C

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

wycieta wokét, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 D-ringi.

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku nalezy

dodac¢ 0.5cm

naddatek powinien stanowic¢ o ile
to mozliwe przedtuzenie grafiki

RV000D

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

wycieta wokot, od strony masztu tasma
0 szerokosci 50mm, wszyty sznur

- 4mm (wystajgcy w potowie od

strony masztu), petla ptaska - 3cm

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku nalezy

dodac¢ 0.5cm

naddatek powinien stanowic o ile
to mozliwe przedtuzenie grafiki




Rv015

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot,

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku nalezy

doda¢ 2cm

naddatek powinien stanowi¢ odbicie
lustrane grafiki

RVO01A

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokdt, od strony masztu tasma
0 szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki

DTP

Przygotowanie do druku:
na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy

dodac¢ 2cm
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RV001B

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu
tasma o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 D-ringi.

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
doda¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki

Rv002

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokdt, od strony masztu tasma
0 szerokosci 50mm, wszyty sznur

- 4mm (wystajgcy w potowie od strony
masztu), petla ptaska - 3cm

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
doda¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
Przygotowanie do druku:




RV101A

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki ,,ogle”

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki

RV101B

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma

o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki typu ,ogle” na rogach
i 1 standardowy karabinek w srodku

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy

dodac¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
Przygotowanie do druku:




RV102A

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

RV102B

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
0 szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki duriskie

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokdt, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 petelki -5cm na ptasko

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafik




RV102C

Satyna|Poliester|Polystretch(Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokdt, od strony masztu tasma
o szeroko$ci 50mm, wszyty sznur

0 grubosci 4mm, sznur wystajgcy

po 50cm u gory i na dole

DTP

Przygotowanie do druku:

na boku z tadma dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki

RV102D

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm, wszyty sznur

0 grubosci 4mm (wystajgcy w potowie
od strony masztu), drewniany knopik
5cm przymocowany do tasmy

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




Rv103

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm zaopatrzona
w 2 karabinki dunskie na rogach

i 1 standardowy karabinek w Srodku

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm
na bokach obszytych nalezy
dodac¢ 2cm

naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki
Przygotowanie do druku:

RV004A

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu tasma
0 szerokosci 50mm, na wierzchu otwarty
tunel z materiatu flagowego, tunel

na pret o $rednicy do 30mm,

2 plastikowe karabinki.

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm

na tunel dodajemy 8cm

na bokach obszytych nalezy

dodac¢ 2cm

naddatek na tunel i obszycie powinien

stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RV004B

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

\ OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm, na wierzchu
otwarty tunel z materiatu flagowego,
tunel na pret o srednicy do 30mm,

2 plastikowe d-ringi.

DTP

na boku z tasmg dodajemy 0.5cm

na tunel dodajemy 8cm

na bokach obszytych nalezy

dodac 2cm

O naddatek na tunel i obszycie pow
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki

Przygotowanie do druku:

RV014A

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

” OPIS KONFEKCJI

obszyta wokét, od strony masztu

tunel z materiatu flagowego

Z przymocowanym pretem o srednicy
14mm, wystajacym w potdWie od strony
masztu, u gory tunel zamkniety

DTP

na tunel dodajemy 5cm

na bokach obszytych nalezy

doda¢ 2cm

naddatek na tunel i obszycie powinien
' stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RV014B

Satyna

Poliester|

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr]

RV014C

OPIS KONFEKCJI

obszyta wokot, od strony masztu
tunel z materiatu flagowego

z przymocowanym pretem o srednicy
14mm, wystajgcym w potowie od strony
masztu, u gory tunel zamkniety

DTP

na tunel dodajemy 5¢cm

na bokach obszytych nalezy
dodac 2cm

naddatek na tunel i obszycie powinno
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
Przygotowanie do druku:

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

ZAMKNIENTY

OPIS KONFEKCJI

Flaga obcieta dookota.
Od strony masztu tunel o srednicy 4 cm,
zamkniety od gory

DTP

Przygotowanie do druku:
Flaga obcieta dookota.
Od strony masztu tunel o srednicy
4 cm,

zamkniety od gory

na tunel dodajemy 6cm
na bokach scietych dodajemy 0.5cm
naddatek na tunelpowinien




RV014D

Satyna|Poliester|Polystretch| Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

ZAMKNITY

Flaga obszyta dookota.
Od strony masztu tunel o $rednicy 4 cm,
zamkniety od gory

DTP
Przygotowanie do druku:

na tunel dodajemy 6¢cm

na bokach obszytych nalezy
dodac¢ 2cm

naddatek na tunel i obszycie pow

stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




Rs001

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira

RDM

JetBanner

Fizelina

Satyna dwustr.

Rs002

OPIS KONFEKCJI

DTP

Wokdtna tylnej stronie przestebnowana
tasma o szer. 30mm, na kazdym rogu
plastikowy D-ring

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 1.5cm

Satyna

Poliester|

Polystretch|Trewira

RDM

JetBanner

Fizelina

Satyna dwust

OPIS KONFEKCJI

DTP

Wokétna tylnej stronie przestgbnowana
tasma o szer. 50mm, na kazdym rogu
plastikowy D-ring

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 1.5cm




Rs004

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM

JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr|

OPIS KONFEKCJI

niewykonczony materiatna rolce,
pociety na dowolng dtugoséi szerokosé
(wg potrzeb)

DTP

Przygotowanie do druku:
Nic nie dodajemy.

RS013A

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM

JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr,

5 50 OPIS KONFEKCJI

Wokotna tylnej stronie tasma o szer.
30mm, co 1m i w rogach metalowe
oczko zaglowe (miedziane lub niklowe)

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku
dodajemy 1.5cm




S014A

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwust

OPIS KONFEKCJI

o o o o o
Wokoétna tylnej stronie tasma o szer.
30mm, co 1m i w rogach metalowe
oczko zaglowe (miedziane lub niklowe)
[e] [e] [e] [e] [e]

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 1.5cm

(PVC) S014Z

Frontlit|Blockout | Mesh | HDPE | HDPE dwustr.| Foil

OPIS KONFEKCJI

o o o o o
wokot zgrzany na tylnej stronie,
w rogach i co 1m oczko zaglowe
o o (o] o o
DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 2.5cm
naddatku w tym na 1cm przedtuzenie
grafiki




RS017G

Satyna

Poliester|Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr,

RS017H

OPIS KONFEKCJI

Wokotwszyta tasma o szer. 50mm,
w rogach i co 50cm metalowe oczko
zaglowe (miedziane lub niklowe).

Na kazdym rogu D-ring. Dostarczony
osobno sznur o grubosci 4mm

i dtugosci 12m

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 1.5cm

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

Wokoétwszyta tasma o szer. 50mm,
w rogach i co 50cm metalowe oczko
zaglowe (miedziane lub niklowe).

Na kazdym rogu D-ring. Dostarczony
osobno sznur o grubosci 4mm

i dlugosci 12m

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 1.5cm




RS018A

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

RS018B

Wokét, na tylnej stronie przestebnowana
tasma o szer. 30mm, w rogach

i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe).

DTP

Przygotowanie do druku:
Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 1.5cm
WYJATEK!

w przypadku flizeliny nie dodajemy
naddatku

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

tasma o szer. 50mm, w rogach

Wokdt, na tylnej stronie przestgbnowana
i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe).

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 1.5cm
WYJATEK!
w przypadku flizeliny nie dodajemy
naddatku
na kazdym boku dodajemy 1.5cm
WYJATEK!
w przypadku flizeliny nie dodajemy
naddatku



RS018E

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

RS018F

Wokdt, na tylnej stronie przestebnowana
tasma o szer. 30mm, w rogach

i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe).Dostarczony
0sobno sznur o grubosci 4mm

i dlugosci 12m

DTP

Przygotowanie do druku:
Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 1.5cm
WYJATEK!

w przypadku flizeliny nie dodajemy
naddatku

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

Wokét, na tylnej stronie przestebnowana
tadma o szer. 50mm, w rogach i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe). Dostarczony osobno sznur o grubosci 4mm
i dlugosci 12m

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 1.5cm
WYJATEK!

w przypadku flizeliny nie dodajemy
naddatku




(PVC)

RS018Y

Frontlit

Blockout |Mesh |HDPE | HDPE dwustr. | Foil

RS018Z

OPIS KONFEKCJI

Wokét zgrzew , w rogach

Wokot zgrzew , w rogach

i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe)

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 2.5cm
w tym na 1cm przedtuzenie grafiki

WYJATEK!
w przypadku blockout’u nie dodajemy
naddatku

Frontlit|Blockout | Mesh | HDPE | HDPE dwustr. | Foil

OPIS KONFEKCJI

Wokot zgrzew , w rogach

i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe).

i co 50cm metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe). Dostarczony
osobno sznur o grubosci 4mm

i dtugosci 12m

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 2.5cm

w tym na 1cm przedtuzenie grafiki
WYJATEK!

w przypadku blockout’'u nie dodajemy
naddatku




RS032A

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwust

RS032B

OPIS KONFEKCJI

Wokotprzestebnowana tasma o szer.
50mm, w rogach i co 1m metalowe
oczko zaglowe (miedziane lub niklowe),
U gory i na dole zaopatrzone we wszyte
sznury o grubosci 4mm, wystajgce

z kazdej strony po 150cm

DTP

Przygotowanie do druku:
na kazdym boku dodajemy 1.5cm
naddatek stanowi przedtuzenie grafiki

Poliester

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwust

Satyna
[ [ o )
[e) [¢) o o

OPIS KONFEKCJI

Wokdtna tylnej stronieprzestebnowana
tasma o szer. 30mm, w rogach i co 1m
metalowe oczko zaglowe (miedziane
lub niklowe), U gory i na dole
zaopatrzone we wszyte sznury

o grubosci 4mm, wystajgce z kazdej
strony po 150cm

DTP

na kazdym boku dodajemy 1.5cm
naddatek stanowi przedtuzenie grafiki




(PVC)

RS032Z

Frontlit|Blockout | Mesh |HDPE | HDPE dwustr. | Foil

OPIS KONFEKCJI

Wokot zgrzew , w rogach

i co 1m metalowe oczko zaglowe
(miedziane lub niklowe). U géry i na dole
zaopatrzone we

wszyte sznury o grubosci 4mm,
wystajgce z kazdej strony po 150cm

DTP

na gornej i dolnej krawedzi naddatek
1.5cm

naddatek powinien stanowi¢
przedtuzenie grafiki

WYJATEK!

w przypadku Blockout'u:

-avers -naddatek powinien stanowi¢
powielenie grafiki z reversu,
obrécony o 180 stopni

-revers -naddatek pozostaje biaty




Rs047

Satyna

Poliester

Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

RS047A

OPIS KONFEKCJI

Wokot obszyta, z kazdej strony
zaopatrzona we wszyte sznury

o grubosci 5mm, wystajgce po 150cm
(sznury biegngwzdtuzflagi).

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 3cm
naddatek powinien stanowi¢ odbicie
lustrze grafiki

WYJATEK!

w przypadku satyny dwustronnej
naddatek powinien stanowi¢
powielenie grafiki z reversu odwrocony
o 180 stopni wzgledem grafiki z aversu

Satyna

Poliester

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr,

OPIS KONFEKCJI

Wokot obszyta, z kazdej strony
zaopatrzona we wszyte sznury
o grubosci 5mm, wystajgce po 300cm .
(sznury biegngwzdtuzflagi).

DTP

Przygotowanie do druku:

na kazdym boku dodajemy 3cm
naddatek powinien stanowic odbicie
lustrze grafiki

WYJATEK!

w przypadku satyny dwustronnej
naddatek powinien stanowic
powielenie grafiki z reversu odwrécony
0 180 stopni wzgledem grafiki z aversu



(PVC) RS047Y

Frontlit|Blockout | Mesh |HDPE | HDPE dwustr. | Foil

OPIS KONFEKCJI

z kazdej strony

zaopatrzona we wszyte sznury

o grubosci 5mm, wystajgce po 150cm
(sznury biegngwzdtuzflagi).

DTP
Przygotowanie do druku:

na gornej i dolnej krawedzi dodajemy
1.5cm naddatku

WYJATEK!

w przypadku Blockout'u i HDPE
dwustronnego:

-avers -naddatek powinien stanowi¢
powielenie grafiki z reversu,
obrécona o 180 stopni

-revers -naddatek pozostaje biaty

(PVC) RS047Z

Frontlit|Blockout | Mesh | HDPE | HDPE dwustr.| Foil

OPIS KONFEKCJI

z kazdej strony

zaopatrzona we wszyte sznury

0 grubosci 5mm, wystajgce po 300cm
(sznury biegngwzdtuzflagi).

DTP
Przygotowanie do druku:

na gornej i dolnej krawedzi dodajemy
1.5cm naddatku

WYJATEK!

w przypadku Blockout'u i HDPE
dwustronnego:

-avers -naddatek powinien stanowic
powielenie grafiki z reversu,
obrocona o 180 stopni

-revers -naddatek pozostaje biat




Rs051

Satyna|Poliester

Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwust

(PVC)

RS051Z

OPIS KONFEKCJI

Wokot obszyta, z prawej i z lewej strony
otwarty tunel z materiatu flagowego
na drewniane kije o srednicy 25mm
Na kazdym koncu kija SANDOW -500mm.

DTP

Przygotowanie do druku:

naddatek na gérng i dolng krawedz
powinien wynosi¢ 2cm

naddatek na tunel 7cm

naddatki powinny stanowi¢ odbicie
lustrzane grafiki

WYJATEK!

w przypadku satyny dwustronne;j:
-avers -naddatek powinien stanowié
powielenie grafiki z reversu,
obrécona o 180 stopni

-revers -naddatek pozostaje biaty

Frontlit

Blockout|Mesh |HDPE | HDPE dwustr.| Foil

OPIS KONFEKCJI

Wokot wycieta, z prawej i z lewej strony
otwarty tunel

na drewniane kije o srednicy 25mm.

Na kazdym korncu kija SANDOW -500mm

DTP

naddatek na jeden tunel 6cm

naddatki powinny stanowi¢ odbicie
lustrzane grafiki

WYJATEK!

w przypadku materiatéw dwustronnych:
-avers -naddatek powinien stanowi¢
powielenie grafiki z reversu,

obrécona o 180 stopni

-revers -naddatek pozostaje biaty




RG001A

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

Wokét obszyta, od strony masztu tasma
o szerokosci 50mm i wszyty sznur

o grubosci 4mm (wystajgcy w potowie
od strony masztu). U goéry petla

ptaska 3cm.

DTP

na boku z taSmg nalezy doda¢
0.5cm

na obszycie nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RG001B

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira| RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

Wokot obszyta, u gory tunel z
materiatu flagowego

DTP

Przygotowanie do druku:

na obszycie nalezy doda¢ po 2cm,
gorny tunel przygotowac pod
Srednice masztu korzystajgc ze
WZOru:

(Srednica masztu w cm x2) + 2 cm
naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki




RG001C

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

wokot obszyta, od strony masztu
tasma o szer . 50mm z wszytym
sznurem o grubosci 4mm

(wystajacy po 1,5m z obu stron)

DTP

na boku z tasma nalezy doda¢
0.5cm

na obszycie nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki




RGO01E

Satyna|Poliester|Polystretch|{Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

wokot wycieta, wsunieta w maszt

DTP

Przygotowanie do druku:

od strony masztu nalezy dodac
1,5 cm, do wszystkich pozostatych
bokéw po 0.5 cm

naddatek powinien stanowi¢
przedtuzenie grafiki




GO001F

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

flaga obszyta, na skosniej
krawedzi, tasma wszyta w materiat.
Na koncach skosnego boku

po 1 oczku.

DTP

na boku z tasmg nalezy doda¢
4cm

na obszycie nalezy doda¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowic¢ odbicie lustrzane grafiki




RG001G

Satyna|Poliester|Polystretch|Trewira|RDM|JetBanner|Fizelina|Satyna dwustr.

OPIS KONFEKCJI

flaga obszyta, na skosniej
krawedzi, taSma wszyta w materiat.
Na koncach skosnego boku

po 1 oczku. W dolnym narozniku
na krotszym boku wszyta petelka

z tasmy na 3 cm.

DTP

na boku z tasma nalezy doda¢
4cm

na obszycie nalezy dodac¢ po 2cm,
naddatek na obszycie powinien
stanowi¢ odbicie lustrzane grafiki
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