Frezy weglikowe

Bezposredinio od producenta

A

email: lumor@interia.eu

Lumor

Dagmara Capata-Marek

ul. Szarych Szeregow 20 / 14
44-122 Gliwice
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) , Srednica | Srednica | Diugos¢ | Dlugos¢| Cena
m ostrza | chwytu | catkowita | robocza | netto

dmm)| D(mm)| L (mm) | (mm) (PLN)

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

4

4

50

10

47,97

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

6

6

50

15

66,67

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

8

8

60

20

85,37

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

10

10

75

25

134,96

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

12

12

75

30

177,24

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

14

14

100

35

216,53

Frez weglikowy zgrubny VHM 4-ostrzowy (55HRC)

16

16

100

40

254,82

Side Milling

i I 7AT Perhardened and

Metior | il | Shmliasee | St | Aeeemsel Stainiess Stee!
Diameter Rso;;gtei%n Feed Rate Rso F’,‘éﬁf&" Feed Rate Rsoptgtej%n Feed Rate Rsoégtejodn Feed Rate Rso ;;Ztéodn Feed Rate
{(mm) {(min~ ') (mm/min) (min™ ") (mm/min) (min~") (mm/min) {(min~ ") (mm/min) (min™") (mm/min)

6 6350 760 5300 640 4500 360 3450 280 2650 210

7 5460 760 4550 640 3650 360 3000 280 2250 310

4750 760 4000 640 3400 410 2650 310 2000 240

4250 760 3540 640 2850 410 2300 310 1750 240

10 3800 760 3200 640 2700 430 2050 330 1600 260

11 3470 760 2900 640 2400 430 1850 330 1450 260

12 3200 770 2250 850 1950 470 1500 3860 1150 280

16 2400 770 2000 8640 1700 480 1300 360 1000 280

20 1900 760 1600 610 1350 470 1050 350 800 260

Ae=0.4D Ae=0.3D
Y
Ap=1.5D Ap=1.5D
Max Depth

Grooving

Machining
Material

Cast lron
Nodular Cast Iron

Carbon/Alloy Steel
~750N/mm

Carbon/Alloy Steel
~30HRC

Perhardened and
Tempered Steel
~40HRC

Stainless Steel

Grooving Speed

80~ 120m/min

70~100m/min

60~90mymin

40~70m/min

30~80m/min

Diameter Foteon Feed Rate Sation Feed Rate Boaton Feed Rate Rigiation Feed Rate Hotaton Feed Rate
(mm) (min ') (mm/min) (min ') (mm/min) (min ) (mm/min) (min ) (mm/min) (min ) (mmy/min)
(=] 5300 640 4500 540 3700 300 2900 230 2400 120
7 4500 630 3800 540 3200 300 2500 230 2050 190
8 4000 640 3400 540 2800 340 2200 260 1800 220
9 3500 630 3000 540 2450 340 1950 260 1600 220
10 3200 640 2700 540 2250 360 1750 280 1450 230
11 3000 630 2450 540 2050 360 1600 280 1300 230
12 2650 640 2250 540 1850 370 1450 290 1200 240
16 2000 640 1700 540 1400 390 1100 310 900 250
20 1600 640 1350 510 1100 390 200 300 700 230

Ae=1D Ae=1D

Max Depth

~

ZN

Max Ap=12mm

Ap=0.75D

~
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Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugos¢| Cena
ostrza | chwytu | catkowita [ robocza | netto
d(mm) | D(mm) [ L(mm) | I(mm) | (PLN)
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 3 4 50 10 31,71
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 4 4 50 10 34,15
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 5 6 50 15 42,28
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 6 6 50 15 45,53
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 8 8 60 20 56,10
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 10 10 75 25 93,50
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 12 12 75 30 116,26
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 14 14 100 35 186,18
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (55HRC) 16 16 100 40 252,85
4 Flutes
e - ) rhe = Perhar ?
Diameter Fg)tag? Feed Rate) Rs%acté%n Feed Rate Rso o Feed Rate Rg"é%i’,%“ Feed Ratgf Fg’p'%'é%” Feed Rate Rs"ég'é%“ Feed Rate
(mm) (min~") | (mm/min)| (min™") | (mmimin}| (min™") | (mmymin)| (min~") | (mm/min)| (min™) | (mm/min) (min~") (mmymin)
1 20000 250 20000 250 20000 200 20000 200 20000 90 20000 150
2 15000 400 15000 400 15000 350 15000 350 11150 100 13000 225
3 14000 680 14000 680 13000 630 10600 525 7500 120 8500 410
B 10800 700 10800 700 10000 640 8000 535 5500 125 6500 420
5 8200 730 8200 730 7600 870 6400 560 4500 125 5000 440
6 7000 750 7000 750 6400 690 5300 575 3700 135 4200 450
8 5200 740 5200 740 4800 680 4000 565 2800 135 3200 460
10 4200 730 4200 730 3800 670 3200 560 2200 135 2500 435
12 3500 730 3500 730 3200 870 2650 560 1850 135 2100 435
14 3000 680 3000 880 2700 630 2300 525 1600 125 1800 410
16 2600 680 2800 680 2400 630 2000 525 1400 120 1600 410
18 2300 670 2300 670 2100 620 1800 515 1250 105 1400 405
20 2050 670 2050 670 1900 620 1600 515 1100 105 1250 405
Ae=0,1D Ae=0,05D
Ap=1.50 Ap=1.5D
/ 2.
Max Depth / //
Ae=1D Ae=1D
Grooving ® 1
/ / Ap Tecol Dia. Depth Ap / g_
/ / @1=D<@3 0.15D / =
i=D 0.3D 7
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Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugos¢| Cena
m ostrza | chwytu | catkowita | robocza [ netto
d(mm)| D(mm)]| L({mm) | |(mm) (PLN)
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 4 4 50 10 39,84
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 5 6 50 15 43,90
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 6 6 50 15 47,97
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 8 8 60 20 80,49
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 10 10 75 25 113,01
Frez weglikowy VHM 4-ostrzowy (60HRC) 12 12 75 30 148,78
. Perhardened and Perhardened and
Machm} ng Gast iron CarboryAlloy S;.teel Carbor"u/Alloy Steel Tempered Steel Stainless Steel Tempered Steel
Material | Nodular Cast lron ~7SON/mm’ ~30HRC ~40HRC ~50HRC
Diameter ”g?,;g’é%" Feed Rate| Rs‘}’,?}g,%” Feed Ratg Rg‘,f%‘é%" Feed Rate| RSotanon Feed Rate Rs",ggg'%” Feed Rate Rsmauon Feed Rate
{mm) {min™") | (moymin)| {(min™") | (mm/min)| (min~") | (mm/min) | (min™") | (mmymin)| (min™") | (mmimin)|  (min™") {mm/min)
1 20000 | 250 |[=20000| 250 |20000| 200 |[20000| 200 |20000| 90 20000 150
2 15000 | 400 | 15000 | 400 | 15000 | 360 | 15000 | 350 | 11150 100 13000 225
3 14000 [ 680 | 14000 | 680 | 13000 | &30 | 10600 | 525 7500 120 8500 410
4 10800 | 700 | 10800 | 700 | 10000 | ®40 | 8000 535 | 5500 125 6500 420
5 8200 730 8200 730 7600 | 670 | 6400 560 | 4500 125 5000 440
6 7000 750 7000 750 6400 | 690 | 5300 575 | a700 135 4200 450
8 5200 740 5200 740 4800 | 880 | 4000 565 2800 135 3200 460
10 4200 730 | 4200 730 3800 | 670 | 3200 560 | 2200 135 2500 435
12 3500 730 3500 730 3200 | 670 | 2650 560 1850 135 2100 435
14 3000 680 3000 | 680 2700 | 630 | 2300 | 525 1600 125 1800 410
16 2600 680 2600 | 680 2400 | 830 | 2000 525 1400 120 1600 410
18 2300 670 2300 | 670 2100 | 620 1800 515 1250 105 1400 405
20 2050 670 2050 | 670 1900 | 620 1600 515 1100 105 1250 405
Ae=0.10D Ae=0.05D
7
/ Ap=1.5D % Ap=1.5D
Max Depth % %
Ae=1D Ae=1D "
7 7 Grooving Z 3
% Ap Tool Dia. Depth Ap / /// 4 §
/ @1=D<@3 0.15D =
/ @3=D 0.3D
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Pogiebiacze stozkowe
Wierita weglikowe
Rozwiertaki maszynowe
Gwintowniki reczne
Gwintowniki maszynowe

Frezy
2
promieniem naroza



