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1. O firmie

www.trokotex.pl

Szanowni Panstwo!

Mamy zaszczyt powitac Panstwa na stronach katalogu prezentujacego zakres dziatalnosci
firmy TROKOTEX. Jestesmy producentem zbiornikbw magazynowych, krat pomostowych,
hermetycznych przekryc i wyrobow nietypowych z kompozytow najwyzszej jakosci.
Posiadamy jeden z najnowoczesniejszych parkow maszynowych do produkcji zbiornikow
z GRP. Nasze maszyny sa jednymi z najlepszych rozwigzan technologicznych na rynku.
W zakresie dostaw towarow, surowcow, podzespotow wspotpracujemy z liderami
Swiatowymi w tej branzy. Nasza kadra to przeszkoleni i doSwiadczeni pracownicy. Stale
inwestujemy w innowacyjne rozwigzania | najnowoczesniejsze technologie. Wiemy jak
cenny jest czas, dlatego terminowosc dostaw od zawsze byta dla nas jednym z naszych
najwazniejszych atutow. Wszystkie te czynniki daja gwarancje, iz oferowane przez nas
produkty sa nanajwyzszym poziomie. Jakosc ta pozwala nam sprostac oczekiwaniom nawet
najbardziej wymagajacych klientow. Dzieki temu kierujemy nasza oferte do wszystkich gatezi
przemystu.

Firma TROKOTEX istnieje na rynku od 1987 roku. Wiele pracy, wysitku i serca wtozylismy przez
te wszystkie lata, by stac sie pewnym i stabilnym partnerem dla naszych kontrahentow.
Wiele staran by sprostac dynamicznie rozwijajacej sie gospodarce rynkowej i wiele wyrzeczen,
by przetrwac chwile burzy.

Dzis mozemy powiedzie¢, ze warto byto. Dowodem na to jest zaufanie i zadowolenie
naszych Klientow. Dla nich stale sie rozwijamy i jestesmy gotowi na nowe wyzwania. Dla
nich pozyskujemy fundusze unijne na rozwoj przedsiebiorstwa i innowacje oraz zdobywamy
prestizowe nagrody takie jak Gazele Biznesu, Polski Sukces, Ekspansja czy nagrode Naczelnej
Organizacji Technicznej lub Lidera Nowych Technologii.

Serdecznie zapraszamy do lektury naszego katalogu, niech bedzie on dla Panstwa
przewodnikiem po profilu naszej firmy.

Zespot TROKOTEX




2. Nagrody, certyfikaty
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3. Tabela chemoodpornosci

Ste[%/e]nle Srodowisko chemiczne i %] Srodowisko chemiczne roC 1 Srodowisko chemiczne
25  Wodorotlenek potasu KOH 65 ALL  Chlorek cynowy Sncl, 95
ALL  Wodoroweglan sodu NaHCO5 80 ALL  Azotanglinu Al(NO3)s 80
10 Amidosulfonowy NH,S0sH 95
35 Weglan sodu Na,CO5 80 ALL  Chlorek glinu AlCl5 120
25 Amidosulfonowy NH,S0sH 65
5+25 Wodorotlenek sodu NaOH 80 ALL  Fluorek glinu AlF5 25
5 Azotowy HNO5 80
50  Wodorotlenek sodu NaOH 80 ALL  Siarczan glinu Al(SO,)5 120
20 Azotowy HNO5 65
ALL  Wodorosiarczek sodu NaHS 80 ALL  Chlorek magnezu MgCl, 120
40 Azotowy HNO5 25
ALL  Chlorek miedzi CuCly 120
50 Benzenosulfonowy CeHsS0sH 65
ALL  Siarczan miedzi CuSO, 120
ALL  Borowy HsBO; 100 ALL  Amylowy CsH4,0H 95
ALL  Azotan niklu Ni(NOs), 95
25 Bromowodorowy HBr 80 ALL  Benzylowy CgHsCH,0H 35
ALL  Chlorek niklu NiCl5 95
48 Bromowodorowy HBr 65 ALL  Butylowy C,HsOH 45
ALL  Siarczan niklu NiSO, 95
62 Bromowodorowy HBr 35 10 Etylowy C,Hs0H 65
ALL  QOctan otowiu Pb(CHsCO0), 95
25 Chlorooctowy CICH,CO0H 45 50 Etylowy C,Hs0H 65
ALL  Azotan potasu KNO5 95
50  Chlorooctowy CICH,COOH 5 g5 Etylowy C,Hs0H 35
o ALL  Chlorek potasu KCI 95
80  Chlorooctowy CICH,CO0H NR 100 Metylowy CH50H 35
ALL ~ Nadmanganian potasu  KMnO, 95
20 Chromowy H,CrO, 65
ALL  Siarczan potasu K250, 95
30 Chromowy H,CrO, NR
SAT'D Dwutlenek chloru, mokry CIO, S0 ALL  Azotan sodu NaNO5 95
ALL  Fosforowy HsPO, 100
ALL  Podchloryn Litu LioCl 80 50 Chromian sodu Na,CrO, S5
ALL  Fluoroborowy HBF, 95
ALL Nadmanganian potasu  KMnO, 95 ALL  Octansodu NaCHsC0O0 95
10 Fluorokrzemowy H,SiFg 80 -
50 Chloran sodu NaClO5 95 ALL  Fluorek sodu NaF 80
35 Fluorokrzemowy H,SiFg 35
100  Chloran sodu NaClOs 110 ALL  Siarczan sodu Na,SO0, 95
10 Fluorowodorowy HF 65
18  Podchloryn sodu NaoCl 80 ALL  Azotan srebra AgNO; 95
20 Fluorowodorowy HF 35
) ALL  Padchloryn wapnia Ca(oCl), 80 ALL  Zelazocyjanek sodu NazFe(CN)g 95
10 Mrowkowy HCOOH 80
i ALL  Chloran wapnia Ca(Clos), 120 ALL  Chlorek rteciawy Hg.Cl, 95
98 Mrowkowy HCOOH 35
30 Nadtlenek wodoru H50, 65 100  Chlorek rteciowy HgCly 95
30 Nadchlorowy HCIO, 35 )
SAT'D Woda chlorowa H,0+Cl, 95 ALL  Azotan wapnia Ca(N03), 95
25  Octowy CHsCOOH 95
ALL  Chlorek wapnia CaCly 120
50 Octowy CH5COOH 80
ALL  Siarczan wapnia Caso, 120
75 Octowy CH5COOH 65 ALL  Amoniak, gaz NH3 35
ALL  Azotan zelazawy Fe(NOs), 95
Glac.  Octowy CH5COOH 35 100 Brom, gaz suchy i mokry Br, 35
ALL  Chlorek zelazawy FeCl, 95
100  Propionowy CHsCH,COOH 35 100  Chlor, gaz suchy i mokry Cl, 120
. ALL  Chlorek zelazowy FeCls 95
10 Siarkawy H,505 45 100 Chlorowodoér, gaz suchy el 175
i mokry SAT'D Octan zelazowy Fe(CHsCO0); 80
25 Siarkowy H,50, 95 AL < ‘ Fes(S0)
rochlorek | L iarczan zelazow e, 4)3 95
70 Siarkowy H,S0, 80 the ochiorexwegia, CCly 80 Y
pary
75 Siarkowy H250, 45 Dwusiarczek, dymy s, 65
93 Siarkowy H,S0, NR Dwutlenek siarki, gaz . 0 10 Aceton CH3COCH3 80
ALL  Oleum H,50,505 NR suchy i mokry : 100 Aceton CH5COCH; NR
20  Solny HCl 110 Dwutlenek wegla, gaz ~ CO; 175 100 Benzen CeHe 35
37 Solny HCI 80 ALL  Fluorowodor, gaz HF 80 100  Chlorek metylenu CH,CL, NR
50  Trojchlorooctowy ClsCCOOH 95 Gazy spalinowe 165 100 Chlorobenzen CeHsCl 35
Gazy piecowe 165 100  Chloroform CHCl5 NR
Kwas azotowy,dymy  HNO; 80 100  Czterochlorek wegla ccly, 80
50 Wodoroweglan amonu  NH,HCO3 70
Kwas solny, dymy HCI 175 100  Czterochloroetylen Cl,C=CCl, 45
ALL  Weglan amonu (NH,),CO5 65 ) .
5 Siarkowodor H>S 175 100 Dwuchloroetan CH5CHC, 25
5 Wodorotlenek amonu NH,OH 80 ~
100  Siarkowodor H>S 95 100 Heksan CeHus 70
20 Wodorotlenek amonu NH,OH 65 :
100  n-Heptan CoHag 95
29  Wodorotlenekamonu  NH,OH 35 — e
100 sylen sH.(CH3 45
ALL  Weglan baru BaCo, 120 ALL  Azotanamonu NH.NOs 120 ! i . 2
100  Metylo-etylo-keton CH3COC,Hs 20
ALL  Wodorotlenek baru Ba(OH), 65 ALL  Chlorek amonu NH,Cl 95 vb Y . B OZ
100  Nitrobenzen sHsN 35
SAT'D  Wodorotlenek litu LiOH 80 ALL  Fluorekamonu NH.F 65 ‘
100  QOctanetylu (CH3CO0CHs 20
ALL  Weglan magnezu MgCOs5 80 ALL  Siarczan amonu (NH,),50. 120 ¥ ’
100  Styren CeHsCH=CH, 45
100 Wodorotlenek magnezu Mg(OH), 95 ALL  Chlorek baru BaCl, 95 Y o
100  Toluen CeHsCHs 45
15  Wodorotlenek wapnia  Ca(OH), 80 ALL  Siarczan baru Bas0, 95 o I R
100  Trochloroetylen =CH NR
25  Wodorotlenek wapnia  Ca(OH), 20 ALL  Azotan cynku Zn(NOs), 120 U :
Woda H,0 80
100 Wodorotlenek wapnia  Ca(OH), 95 70 Chlorek cynku ZnCl, 120
10 Wodorotlenek potasu KOH 65 ALL  Siarczan cynku ZnS0, 120 *NR - nierekomendowany badz niezalecany

* ALL - wszystkie stezenia
* SAT'D - roztwor nasycony
* GLAC - lodowaty

www.trokotex.pl




4. Kraty pomostowe

Zaktady Laminatow Poliestrowych TROKOTEX zajmuja sie wytwarzaniem krat pomostowych i stopni schodow z tworzywa
sztucznego (TWS, Fiberglass, tzn. chemoodpornych zywic i syntetycznych witokien). Zastepujg one tradycyjne kraty stalowe
(ocynkowane i kwasoodporne). Zastosowanie krat tworzywowych eliminuje problem korozji i konserwacji podestow stalowych.
Kraty naszej produkcji posiadajg aprobate Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-4364/2014 oraz atesty PZH, a ich jakosc
potwierdzajg wyniki biezacych badan laboratoryjnych.

4.1. Ogolna charakterystyka krat z TWS
4.1.1. Materiat i sposob wytwarzania krat

Kraty pomostowe wytwarzane sa z tworzywa wzmocnionego wioknem szklanym (TWS) inaczej zwanego laminatem lub kompozytem.
Mozna je rowniez spotka pod nazwamiobcojezycznyminp. zj. angielskiego: Fiberglass, GRP—Glass Reinforced Plastic czy tez zj. niemieckiego
GFK —Glasfaserverstrke Kunststoff.

Kraty wytwarzane sg z wysokogatunkowych zywic syntetycznych i wiokien szklanych. W pierwszej fazie produkgji ciggte pasma witokna
szklanego (rowing) naciggane sa na urzadzeniach formujacych, a nastepnie wtokna przesycane sg zywicami syntetycznymii poddawane
utwardzeniu.

Kratajest zbrojona w identyczny sposob w kierunku wzdtuznym i poprzecznym, dzieki czemu charakteryzuje sie jednakowa wytrzymatoscia
w kazdym kierunku, a dowolne krawedzie kraty moga stuzy jako elementy nosne.

W zaleznosci od typu zastosowanej zywicy do przesycenia wtokna szklanego otrzymujemy laminat:

= chemoodporny standardowy (na bazie zywicy poliestrowej);

» 0 podwyzszonej chemoodpornosci (na bazie zywicy winyloestrowej);

= trudno zapalny wg PN-EN 13501 — 12007 iITB 401/2014 (na bazie zywicy samogasnacej).

Kraty istopnie schodow moga zostac wykonane w wersjiz powierzchnia gtadka lub przeciwposlizgowa. W przypadku wyrobow z powierzchnia
przeciwposlizgowa podczas wytwarzania na roboczej powierzchni zatapiane sa czasteczki krzemianu o Srednicy 0,3-0,8 mm.

4.1.2. Kolorystyka krat

Kolorystyke wyrobow uzyskuje sie juz w fazie wytwarzania krat poprzez dodanie odpowiednich past pigmentowych do zywicy.
Poniewaz tworzywo barwione jest w masie, miejsca ciecia krat sg w niezmienionym kolorze. Wyeliminowana jest rowniez
ewentualna potrzeba ich malowania podczas eksploatacji.

Standardowo kraty RT wykonywane sg w kolorze popielatym zblizonym do RAL 7037. Kraty wykonujemy rowniez w innych
atrakcyjnych kolorach:

= zielonym zblizonym do RAL 6002;

= niebieskim zblizonym do RAL 5015;

= czerwonym zblizonym do RAL 3007;

= 70ttym zblizonym do RAL 1003 (dostepny tylko na specjalne zamowienia).

Jezeliistnieja specjalne wymagania odnosnie koloru, to nasze zdolnosci produkcyjne pozwalaja na wytwarzanie krat w dowolnym
kolorze wg tabeli RAL.

4.1.3. Temperatura pracy krat

Kraty pomostowe moga byc eksploatowane w zakresie temperatur otoczenia panujacych w naszych warunkach klimatycznych.
W wypadku szczegolnych wymagan odnosnie temperatury pracy krat -maksymalnie do 140°C (np. podczas zastosowania krat
jako rusztow zainstalowanych w aparaturze chemicznej) istnieje mozliwosé specjalnych wykonan wysoko-temperaturowych,
Wowczas kraty moga pracowac w podwyzszonych temperaturach, jednakze w takim przypadku przed doborem krat nalezy
skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym.

4.2. Zastosowanie krat z TWS

Kraty pomostowe wykonane z TWS majg bardzo szerokie zastosowanie, miedzy innymi jako:

= pomosty robocze winstalacjach chemicznych, oczyszczalniach sciekow i przy wannach galwanicznych;
= pokrycia kanatow, studzienek i odstojnikow;

= ruszty w elektrolizerach, skruberach, filtrach i myjkach;



= stopnie schodoéw narazone na dziatanie ptynow zracych;
= podtogi, platformy i inne w Srodowiskach silnego narazenia na korozje.

Kraty pomostowe wykonane z TWS sa najczesciej stosowane w: oczyszczalniach sciekdw, wodociagach, przepompowniach,
elektrowniach i elektrocieptowniach, zaktadach chemicznych, galwanizerniach, browarach, rafineriach, mleczarniach,

spirytusowniach, przemysle spozywczym, stoczniowym i papierniczym.

4.3. \Wtasciwosci

Kraty pomostowe Trokotex wytwarzane sa z wysokogatunkowych zywic syntetycznych
i wtokien szklanych. Zbrojone sa pasmami wtokna szklanego jednakowo we wszystkich
kierunkach. Taki sposob utozenia zbrojenia gwarantuje rownomierne przenoszenie
obcigzenizwiekszenie wytrzymatosci mechanicznej. Uzyskanie jednakowej wytrzymatosci
mechanicznej w kazdym kierunku pozwala na wykorzystanie dowolnej krawedzi jako
elementu nosSnego. Wyrob ten z powodzeniem zastepuje tradycyjne kraty stalowe,
ocynkowane i kwasoodporne.

4.3.1. Antykorozyjnosc

Kraty pomostowe wykonane z Tworzywa Wzmocnionego Szktem wykazuja duza odpornosc na
dziatanie roznego rodzaju substangjiagresywnych. Odpornosc ta zalezy od typu zastosowane;
7ywicy na bazie, ktorejzostato wykonane tworzywo oraz od panujacych warunkow pracy takich
jak rodzaj, temperatura, stezenie i czas dziatania substancji agresywnej.

Nasza produkcja obejmuje wykonywanie krat pomostowych na bazie zywic chemoodpornych
standardowych, oraz o dodatkowo podwyzszonej chemoodpornosci. Kraty wykonane
na bazie zywic standardowych moga pracowac w sposob ciagty w temperaturze 60°C
w srodowisku agresywnych oparow oraz chwilowao (podczas ewentualnych wyciekow lub
awarii) w temperaturze 40°C w Srodowisku bardzo wysokoagresywnym. Przedstawione
powyzej warunki pracy krat w wykonaniu standardowym odpowiadaja zastosowaniu krat
narazonych na dziatanie srodowiska korozyjnego w obiektach typu wodociagi, oczyszczalnie
Sciekow, galwanizernie, myjnie, przepompowanie. W przypadku pracy krat w Srodowisku bardzo
silniekorozyjnym (bezposrednie, ciggte dziatanie na kraty stezonych kwasow, tugbw lub innych
Srodkow agresywnych) albo w wyzszych temperaturach, kraty musza by¢ wykonane na bazie
zywic o podwyzszonej chemoodpornosci. W takim przypadku prosimy o kontakt z naszym
biurem technologicznym w celu doboru odpowiedniego typu kraty.

4.3.2. Lekkosc

Czy kiedykolwiek probowates podniesc panel kraty stalowej bez uzycia dzwigu lub windy?
Spojrz na zdjecie po prawej stronie. Jeden cztowiek z tatwoscig podniesie i utrzyma krate
z laminatu. Metr kwadratowy kraty pomostowej wykonanej z Tworzywa Wzmocnionego
Szktemn wazy od 15 do 20 kg w zaleznosci od wysokosci wyrobu. Panele o takiej strukturze
nie wymagaja specjalistycznych urzadzen do transportu, roztadunku oraz montazu.

www.trokotex.pl




4. Kraty pomostowe

4.3.3. Powierzchnia przeciwposlizgowa

Jedna z czestych przyczyn wypadkow w pracy jest nieodpowiednie dobranie rodzajow
posadzki do panujacych warunkow. W Srodowiskach wilgotnych, zaolejonych brak
dostatecznego zabezpieczenia powierzchni stwarza realne zagrozenie dla zycia
pracownikow. Zastosowanie krat z tworzywa z dodatkowa warstwa przeciwposlizgowa
zmniejsza ryzyko upadku i gwarantuje bezpieczenstwo.

4.3.4. Wytrzymatosc

Kraty pomostowe wykonane sa z najwyzszej jakosci zywic syntetycznych i wtokien
szklanych, w wyniku czego uzyskujemy duza wytrzymatosc i trwatosc. Doskonate
wiasciwosc mechaniczne gwarantujg najwyzszy poziom bezpieczenstwa ich uzytkownikom.
Witasciwosci mechaniczne krat pomostowych zostaty potwierdzone szeregiem
badan wytrzymatosciowych w Instytucie Techniki Budowlanej oraz na Uniwersytecie
Technologiczno-Przyrodniczym w Bydgoszczy.

4.3.5. OdpornoSc na ogien

Kraty pomostowe wykonane z tworzyw wzmocnionych szktem w ramach uzyskania
Aprobaty Technicznej zostaty zbadane w kierunku reakcji na ogien wg Polskiej Normy
PN-EN 11925-2:2004, PN-EN 9239:2004. Wyroby uzyskaty klase Bfl-s1- wyroby trudno
zapalne, zatem idealnie nadajg sie do zastosowania na obiektach o duzym ryzyku pozarow.

4.3.6. Montaz

W razie potrzeby kraty RT mozna bez trudu przycinac na zadany wymiar pitka do metalu
lub przecinarka z tarcza diamentowa. Otwory na armature i przejscia rur przez kraty mozna
wycinac na miejscu w trakcie montowania. Miejsca ciecia nalezy przemalowac roztworem
zywicy poliestrowej lub lakierem poliuretanowym. Kraty pomostowe nalezy mocowac do
konstrukcji nosnej za pomocg uchwytow oferowanych przez ZLP Trokotex.

4.3.7. Eksploatacja

Kraty wykonane z Tworzywa Wzmocnionego Szktem posiadaja szereg zalet. Jest to
wyrob nie wymagajacy konserwacji, a przy tym estetyczny i charakteryzujacy sie wysoka
odpornoscia chemiczna. Eksploatacja nie generuje dodatkowych kosztow, na ktore narazeni
sa uzytkownicy krat stalowych. Wyrob gwarantuje bezawaryjna prace.




4.4, Wymiary i typy krat z TWS

1. Krata niska azurowa z powierzchnia przeciwposlizgowa, wys. 25 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?: 12,2

g ki Bl X 4 ¥ y 3 r\‘
Standardowe wymiary [mm]: Jﬁ = l = ’ = i
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, S ":' = e
1007x1527, 1007x1967, 1007x4007 T #1“"‘"{‘“‘71”{ j}-“l; UE

40 7
%H\ N N [ | I

2. Krata wysoka azurowa z powierzchnia przeciwposlizgowa, wys. 38 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 19,5 ‘ﬁ% o hnn ]
Standardowe wymiary [mm]: 2 ]| : L
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, L

1007x1527,1007x1967, 1007x4007

38

3. Krata niska azurowa z powierzchnig gtadka, wys. 25 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 11,0

40

Standardowe wymiary [mm]:
807x1007, 1007x1007, 1007x1207,
1007x1527,1007x1967, 1007x4007

40

R
R
R

25

4, Krata wysoka azurowa z powierzchnia gtadka, wys. 38 mm, wymiar oczka 40x40

40

Ciezar [kg/m?]: 18,3

40

Standardowe wymiary [mm]:
807x1007, 1007x1007, 1007x1207,
1007x1527, 1007x1967, 1007x4007

N |
N
N

| 40 7

38
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4. Kraty pomostowe

- 4.4. Wymiary i typy krat z TWS

5. Krata niska azurowa z meniskiem wklestym, wys. 25 mm, wymiar oczka 40x40
Ciezar [kg/m?: 11,4

Standardowe wymiary [mm]:
807x1007, 1007x1007, 1007x1207,
1007x1527,1007x1967, 1007x4007

6. Krata wysoka azurowa z meniskiem wklestym, wys. 38 mm, wielkoSc oczka 40x40

40

Ciezar [kg/m?]: 18,7

Standardowe wymiary [mm]:
807x1007, 1007x1007, 1007x1207,
1007x1527,1007x1967, 1007x4007

N |
N |

38

7. Krata niska kryta z powierzchnig przeciwposlizgowa, wys. 30 mm, wymiar oczka 40x40
40

Ciezar [kg/m?]: 15,7 o e L%
Standardowe wymiary [mm]: <i]D :
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, ] '
1007x1527,1007x1967 %
O

30

8. Krata wysoka kryta z powierzchnig przeciwposlizgowa, wys. 40 mm, wymiar oczka 40x40
40

Ciezar [kg/m?]: 21,2 i L:‘:

[T
Standardowe wymiary [mm]: %
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, ]
1007x1527,1007x1967 ]

O

40




4.4, Wymiary i typy krat z TWS

9. Krata niska kryta z powierzchnig gtadka, wys. 30

40

mm, wymiar oczka 40x40

b

Ciezar [kg/m?: 15,5 o
Standardowe wymiary [mm]: s ]D
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, ]
1007x1527,1007x1967 %
O
40 7

30

Ciezar [kg/m?: 21,0 [y —
Standardowe wymiary [mm]: ﬂ%m
807x1007, 1007x1007, 1007x1207, ]
1007x1527, 1007x1967 ]

i

1 %0 7

11. Stopien schodéw z powierzchnig przeciwposlizgowa, wys. 25 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 19,7

Standardowe wymiary [mm]:
247x1007

30

12. Stopien schoddw z powierzchnig przeciwposlizgowa, wys. 38 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 21,0

Standardowe wymiary [mm]:
247x1007

www.trokotex.pl




4. Kraty pomostowe

- 4.4. Wymiary i typy krat z TWS

13. Stopien schodow z powierzchnig gtadka, wys. 25 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 11,2

Standardowe wymiary [mm]: SRR RRRRRRRE
247x1007 R

N 1

30

14, Stopien schodéw z powierzchnia gtadka, wys. 38 mm, wymiar oczka 40x40

Ciezar [kg/m?]: 18,5

Standardowe wymiary [mm]:
247x1007

40

- 4.5. Rodzaje powierzchni zewnetrznej krat

Powierzchnia gtadka Powierzchnia przeciwposlizgowa Powierzchnia przeciwposlizgowa
z krzemionka Z meniskiem




4.6. Sposoby mocowania

4.6.1. Uchwyty mocujace kraty typu RT do konstrukcji noSnej

Sruba MB-B

Uchwyt US-80
2 I B

\ _ Uchwyt UL-160
. <
\ - Makretka MB

www.trokotex.pl

Uchwyt
U-40




4. Kraty pomostowe

- Sruba M8

- Nakretka M8

- Podktadka ptaska M8
- Uchwyt typu UM-40
- Uchwyt typu US-80
- Uchwyt typu UH-LxS
- Uchwyt typu UW-LxS
8-Uchwyt typu UL-160

~N O U W N =




4.7. Tabela obcigzen dopuszczalnych

Obcigzenie dopuszczalne krat pomostowych wykonanych w petnych arkuszach 1000x2000mm*

Rozstaw podpor,

Typ kraty

RT40/25

RT40/38

RT40/30

RTK40/40

* Obcigzenia potwierdzone Swiadectwem nr 2010/04/001 z badafd wykonanych przez Zaktad Podstaw Konstrukcji Maszyn
Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy.

4.8. Dobor iloSci punktow mocujacych kraty do konstrukcji noSnej i miedzy soba

DtUGOSC BOKU KRATY LUB STOPNIA ,,L” [mm]

mm

500
600
800
1000
500
600
800
1000
500
600
800
1000
500
600
800
1000

Obcigzenie skupione, kg

Ugiecie 1%

263
219
149
107
922
723
539
416
984
818
558
399
2186
1713
1277
985

Ugiecie 2%
530
42
302
219
1869
1454
1086
833
1939
1616
1105
800
4430
3446
2573
1973

Obcigzenie powierzchniowe, kg/m®

Ugiecie 1%
1239
S47
731
656
2779
1332
1873
1687
1590
1979
1528
1454
5142
4315
3466
3120

Ugiecie 2%
2488
1907
1476
1405
5613
4707
3773
3447
5150
3947
3055
2908
10159
8519
6828
6239

ILOSC MOCOWARN NA 1 BOK ARKUSZA KRATY

www.trokotex.pl

L <500
500 < L <1000
1000 < L <1500

L > 1500




5. /Zbiorniki

Zbiorniki Firmy Z.L.P. Trokotex Sp.z 0.0. wykonywane sg z wysokiej
jakosci zywic winyloestrowych, izoftalowych, epoksydowych
i zbrojonych wtoknem szklanym. Zywica zapewnia bardzo wysoka

odpornosc chemiczng, a zbrojenie wytrzymatosé mechaniczna.

5.1. Zalety zbiornikow z TWS:

= zerowe lub niskie koszty eksploatacji;

* zZnaczne zmniejszenie ciezaru zbiornika w stosunku do stali;

= doskonata odpornosc chemiczna i antykorozyjna;

= odpornosc na dziatanie promieni UV,

= brakkoniecznoscistosowania dodatkowych powtok ochronnych;

= wysoka wytrzymatost mechaniczna;

= zapewniona dtuga zywotnos¢;

= dowalna kolorystyka;

= wykonania wyrobow wielkogabarytowych o skomplikowanych
ksztattach.

5.2. Zastosowanie zbiornikow:

Zbiornikiz laminatu poliestrowo —szklanego najczesciej stosowane
sa do ciagtego kontaktu z takimi mediami jak:

= koagulanty do uzdatniania wody (PIX, PAX, ALF);

= kwasy;

= zasady,

= fugi;

= Scieki bytowe I przemystowe;

= woda pitnailecznicza;

= woda przemystowa i ppoz;

= Srodkiochrony roslin;

= Srodki pianotworcze.




www.trokotex.pl

5.3. Zbiornik naziemny poziomy

Zbiornik cylindryczny ze zintegrowanymi dwiema podporami
poprzecznymiwykonanymiz tworzywa sztucznego. Zbiornikitego
typu moga bycinstalowane wewnatrz jak ina zewnatrz obiektow
w srodowisku silnie korozyjnym.

Standardowo nasze zbiorniki wyposazamy we wtazy, krocce
z kotnierzami luznymi oraz komplet uchwytow transportowych
wg. PN-M-71071. Montujemy armature produkcji firmy ,GEORG
FISCHER" wykonane z PVCG-U dla PN10 wg DIN2501 (wymiary
przytaczeniowe zgodne z PN-ISO 7005-1) lub krocce TWS naszej
produkdji.

5.4. Zbiornik podziemny poziomy

Zbiornik poziomy przeznaczony do montazu podziemnego. Moze
byc wykorzystywany do magazynowania miedzy innymi:

= Sciekow przemystowych;

= Sciekow bytowo-gospodarczych;

= gNOjOwICY;

= wody pitnejippoz.

Gtebokosc dotowania wynosi Srednio 1000 mm. Umieszczenie
zbiornika na innej gtebokosci moze nastapic po uzgodnieniu

z producentem.

5.5. Zbiornik naziemny pionowy

Zbiornik cylindryczny pionowy z dnem ptaskim. Przeznaczony jest
do montowania na fundamencie i moze byc instalowany wewnatrz
jakinazewnatrz obiektow. Zaleta tego rozwigzania jest niewielka

powierzchnia potrzebna do posadowienia zbiornika.




5. /Zbiorniki

- 5.6. Mozliwe konfiguracje i uktady zbiornikow

Z\ Z\n Z\s
zbiornik pionowy z dnem pfaskim zbiornik pionowy na nogach zbiornik pionowy na
z tworzywa stalowym stojaku od DN1600

|
|
ZVs r/_j Z\p Zvd
zbiornik pionowy na zbiornik pionowy na zbiornik pionowy
stalowym stojaku do DN1600 wydtuzonym ptaszczu dwuptaszczowy

ZHc
zbiornik poziomy na
z dwiema podporami podporze ciagtej

/H
zbiornik poziomy




2\t 2\t ST
zbiornik pionowy zbiornik pionowy zbiornik pionowy studnia
na stalowych tapach na pierscieniu z tworzywa

Z\p ZVk VAS
zbiornik pionowy na wydtuzonym zbiornik pionowy na spodnicy zbiornik pionowy typu silos
ptaszczu z dolng dennica stozkowa i stalowym stojaku

ZC
zbiornik podziemny zbiornik prostopadtoscienny

www.trokotex.pl




5. /Zbiorniki

- 5.7. Tabele wymiarowe typow
- 5.7.1. Zbiornik z jedng dennicg elipsoidalng

Dw [mm] 600 800 1000 1200 1600 2000 2400 2800 3000 3200 3700 4000 4500

Vcat. [m?] DtugosSc wewnetrzna Hw [mm]

0,25 900 = 570 !

04 1450 | 870 | 600 -l

0,63 2270 | 1320 @ 850

1 3570 | 2060 @ 1360 = 990 b

1,25 4460 | 2560 1680 @ 1210 4 2
16 3310 | 2130 @ 1520

2 4050 = 2630 @ 1870

2,5 3270 | 2320 | 1380 ~—]
32 4160 | 2930 | 1730 -

4 5180 | 3650 & 2130 | 1410 2V Z\p

5 6450 | 4530 @ 2650 1730

63 5680 | 3280 @ 2150

8 il 7180 | 4120 = 2690 @ 1970

10 5150 | 3320 | 2450 B ¥ I X
12,5 6360 | 4120 | 2970 & 2270

16 £ 8100 | 5230 | 3750 @ 2840

20 6500 | 4630 @ 3490 3090 I

25 8100 | 5740 | 4300 3800 H—
28 9050 | 6400 | 4790 = 4220 1L |

32 L 10330 | 7280 | 5120 | 4780 @ 4250 7Vs

40 2V 9050 | 6740 5920 | 5250

50 11260 8360 7330 @ 6490 @ 4960

55 12370 | 9180 @ 8040 = 7110 | 5430

60 9980 | 8750 7730 5890 @ 5110

70 11670 | 10160 | 8980 6820 5910 = 4780
80 13230 | 11580 | 10220 = 7750 = 6700 | 5410
90 ' 3 12990 | 11460 8680 @ 7500 = 6040
100 i 14400 | 12710 | 9610 | 8300 | 6670
110 ' 13950 10540 | 9090 | 7300
120 : 15190 | 11470 | 9890 | 7920
130 5 12400 | 10680 | 8550
140 ;"T 11480 | 9180
150 | | 12270 | 9810




5.7.2. Zbiornik z dwiema dennicami elipsoidalnymi

Dw [mm)]

Vcat. [m?]

025
04
063

1,25
16

25
3,2

6.3

10
12,5
16
20
25
28
32
40
50
55
60
70
80
S0
100
110
120
130
140
150

950
1490
2190
3610
4490

640
930 680
1390 570
2130 | 1450
2630 1760
3320 @ 2210
4140 | 2720
3350
4250
5260
6540
il
\"‘-w—._é_.--"/
Z\p
| |
T
Z\n

www.trokotex.pl

1090
1310
1620
1970
2420
3030
3740
4630
5780
7280

1600

2000

2400

2800

3000

Dtugosc wewnetrzna Hw [mm]

1520
1860
2260 1540
1760 1860
3400 2280
4250 | 2500
5250 3450
6490 | 4250
8230 5360
6640
8230
9180
9820
AN
{or 2

2170
2620
3170
3940
4830
5930
6600
7480
9250
11460
12560

E
|
\
2500
3070
3720 | 3330
4530 | 4040
5020 | 4470
5670 | 5030
9670 | 6160
8590 | 7580
5400 = 8290
10220 | 8990
11840 | 10410
13460 | 11820
13240
14650

3200

3700

4000

Hea
/Hc
Hat
| | N -
ZP
4520
5510
6760 | 5270
7380 | 5740
8000 = 6200 @ 5430
9240 | 7130 | 6240
10490 @ 8060 | 7040
11730 | 8990 | 7830
12970 | 10050 | 8630
14220 1 10850 | 9430
15460 | 11780 | 10220
12710 | 11020
11810
12610

4500

5160

5790

6410

7040

7670

8300

8930

9560
10190




5. /Zbiorniki

- 5.7.3. Zbiornik z dennicami ptaskimi

Dw [mm] 1600 2000 2400 2800 3000 3200 3700 4000 4500
Vcat. [m?] DtugosSc wewnetrzna Hw [mm]

025 890 | 500

0 1410 | 800 | 520 | |

063 | 2230 1260 @ 810 | |

1 3580 | 2020 | 1350 = 900 ; L

125 4430 | 2490 1600 @ 1110

16 3200 2050 1420 |

2 4040 | 2620 | 1800 s

25 3200 | 2250 | 1250 !

32 4080 | 2840 | 1600

4 5350 | 3600 | 1990 | 1280

5 6650 | 4500 2490 = 1600 .

63 5560 | 3140 | 2010 .Ezh\/

8 7150 | 3980 | 2560 @ 1770

10 4980 | 3200 | 2220

125 6230 | 3980 2770 | 2040

16 7960 | 5100 | 3540 @ 2600

20 6370 | 4430 | 3250 2830

25 7960 | 5530 | 4070 | 3540

28 8920 | 6190 4550 | 3970

32 10190 | 7080 | 5200 @ 4530 @ 3980

40 8850 6500 | 5660 @ 4980

50 11060 | 8130 | 7080 | 6220 | 4660

55 12160 | 8940 = 7790 | 6840 = 5120

60 i 9750 | 8490 = 7470 | 5590 @ 4780

70 i 11370 | 9910 | 8710 6520 | 5580 4410
80 13000 | 11320 | 9950 | 7450 | 6370 | 5040
30 12740 | 11200 | 8380 | 7170 @ 5660
100 b 14150 | 12440 | 9310 | 7960 | 6290
110 ST 13680 | 10240 8760 @ 6920
120 | | 14930 | 11170 | 9550 @ 7550
130 | | 12100 | 10350 8180
140 | | 11150 | 8810
150 | | 11940 | 9440




5.7.4. Zbiornik pionowy z dolng dennica stozkowga i gorng elipsoidalng -

Dw [mm] 1600 2000 2400 2800 3000 3200 3700 4000 4500
Vcat. [m?] Dtugosc wewnetrzna Hw [mm]

0,25 1140 | 840

0 1670 | 1130 | 930 | |

063 2480 | 1590 | 1220 ——~

1 3790 | 2330 | 1690 @ 1390 I

125 | 4680 | 2830 2010 @ 1610 |

16 3520 | 2460 | 1920 i

2 4320 | 2970 | 2270 im 2

25 3600 | 2720 1910 E

32 4500 | 3330 2260 55 '—

4 5510 = 4040 2660 @ 2110 W

5 6790 = 4930 @ 3160 = 2430 |

6,3 6080 | 3800 @ 2840 ZVID

8 7580 | 4650 3380 2770

10 TN 5650 | 4020 @ 3220

125 | 6890 | 4820 3370 @ 3200

16 8630 @ 5930 @ 4540 3770

20 o | b 7200 | 5430 | 4420 | 4080

25 5 8800 6530 @ 5230 4790

28 ! ) 9750 | 7190 = 5720 | 5220

32 3 11020 8080 @ 6370 5780 5320

40 9850 @ 7670 = 6910 = 6310

50 L1 12060 | 9290 | 8330 @ 7560 | 6200

55 ZVs : 13160 | 10100 | 9040 | 8180 = 660

60 /Fh_h\ 10920 | 9740 = 8800 | 7130 | 6450

70 12540 11160 | 10040 8060 = 7240 | 6280
80 14160 | 12570 | 11290 | 8990 | 8040 & 6910
90 i 13990 | 12530 | 9920 8830 | 7540
100 15400 | 13770 | 10850 @ 9630 | 8170
110 - 15020 11780 | 10430 | 8800
120 16260 | 12710 | 11220 | 9430
130 _J' i 13640 12020 10050
140 2y 12810 | 10680
150 | | 13610 | 11310

www.trokotex.pl
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5.8. Osprzet zbiornikow

5.8.1. Urzadzenie odpowietrzajgco — napowietrzajace kulowe

Urzadzenie oddechowe kulowe (odpowietrzajaco-napowietrzajace) jest to ulepszona konstrukcja krocca oddechowego. Sktada
sie zdwoch kanatow: odpowietrzajacego i napowietrzajacego, gdzie gtownym elementem sg zawory zwrotne kulowe. Urzadzenie
stuzy do utrzymywania statego cisnienia powietrza w zbiorniku. Produkowane jest w wykonaniu chemoodpornym na bazie ele-
mentow Georga Fischera. Montuje sie je w najwyzszym punkcie zbiornika za pomoca facznikow srubowych na kroccu zbiornika.

Schemat urzadzenia:
Opis techniczny:

= przytacze — kotnierzowe, owiercenie wg. PN-EN 1092-1;

(Y

= cisnienie — PN 10 (opcjonalnie PN 16);

= materiat:
= krocce, zawory, rury, ksztattki — PVGU;
= elementy Srubowe —stal oc. (opcjonalnie stal A2 lub A4):
= Sruby - wg DIN 933, PN 82105;
= nakretki - wg DIN 934, PN 82144,
= podktadki - wg DIN 7988;

= uszczelnienie —guma EPDM,;

= kolor—ciemnoszary, RAL 7011.

Srednica kréécca do Wysokosc Szerokos¢ Przyblizony ciezar
zabudowy [mm] [mm] [kgl
DN 32 660 150 2,5
DN 40 700 170 35
DN 50 770 200 55

DN 80 910 250 13




5.8.2. Urzadzenie napowietrzajace klapowe

Urzadzenie napowietrzajace sktada sie z przytacza kotnierzowego oraz kanatu napowietrzajacego, gdzie gtownym
elementem jest zawor zwrotny klapowy. Urzadzenie stuzy do zabezpieczenia przed powstaniem podcisnienia w zbiorniku.
Produkowane jest w wykonaniu chemoodpornym na bazie elementow Georga Fishera. Montuje sie je za pomoca tacznikow
Srubowych na kroccu, w najwyzszym punkcie zbiornika.

Schemat urzadzenia: Opis techniczny:

= przytacze — kotnierzowe, owiercenie wg. PN-EN 1092-7;
= cisnienie — PN 10 (opcjonalnie PN 16);

= materiat:
= krocce, zawory, rury, ksztattki — PVCGU;
= elementy srubowe —stal oc. (opcjonalnie stal A2 lub A4):
= Sruby - wg DIN 933, PN 82105;
= nakretki - wg DIN 934, PN 82144,
= podkfadki - wg DIN 7989;
= uszczelnienie —guma EPDM;

= kolor—ciemnoszary, RAL 7011.

Srednica krééca do Wysokosc Szerokosc Przyblizony ciezar
zabudowy [mm] [mm] [kgl
DN 100 300 300 10
DN 150 | 400 | 450 | 25

5.8.3. Urzadzenie odpowietrzajaco-napowietrzajgce klapowe

Urzadzenie oddechowe (odpowietrzajaco-napowietrzajace) jest to ulepszona konstrukcja krocca oddechowego. Skifa-
da sie z dwoch kanatow: odpowietrzajacego | napowietrzajacego, gdzie gtownym elementem sa zawory zwrotne klapowe.
Urzadzenie stuzy do utrzymywania statego cisnienia powietrza w zbiorniku. Produkowane jest w wykonaniu chemoodpornym na
bazie elementow Georga Fishera. Montuje sie je za pomoca facznikow srubowych na krocu, w najwyzszym punkcie zbiornika.

Schemat urzadzenia: Opis techniczny:
! = przytacze —kotnierzowe, owiercenie wg. PN-EN 1092-1;
= ciSnienie — PN 10 (opcjonalnie PN 16);
= materiat:
= krocce, zawory, rury, ksztattki — PVGU;
= elementy Srubowe —stal oc. (opcjonalnie stal A2 lub A4):
= Sruby - wg DIN 933, PN 82105;
= nakretki - wg DIN 934, PN 82144,
= podktadki - wg DIN 7989;
= uszczelnienie —guma EPDM
= kolor —ciemnoszary, RAL 7017.

Srednica krdéca do Wysokosc Szerokosc Przyblizony ciezar
zabudowy [mm] [mm] [kgl
DN 50 480 200 8
DN 80 ‘ 580 ‘ 250 ‘ 13
DN 100 ‘ 720 ‘ 300 ‘ 20
DN 150 | 900 | 450 | 50

www.trokotex.pl
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5.8.4. Krociec oddechowy

Krociec oddechowy stuzy do utrzymania statego cisnienia w zbiorniku podczas jego napetniania | oprozniania. Urzadzenie
produkowane jest w wykonaniu chemoodpornym. Montuje sie je poprzez wcisk na kroccu kielichowym zbiornika.

Opis techniczny:

g Srednica krécca do Wysokos¢
= przytacze kielichowe; zabudowy [mm]
= cisnienie—PN 10;
= materiat - PVC-U; DN 50 ‘ 200 ‘ 1
= uszczelnienie — guma EPDM; DN 100 ‘ 200 ‘ 3
= kolor —ciemnoszary, RAL 7017. DN 150 ‘ 500 ‘ 5

5.8.5. Krociec z TWS

Krocce z TWS to standardowe przytacza, do ktorych montowane sa rurociagi lub armatura kotnierzowa. Konfiguracja kroccow
na urzadzeniu jest dowolna i kazdorazowo dopasowywana do wymagan klienta. Istnieje rowniez mozliwos¢ dostawy kroccow
z dodatkowymi elementami w postaci zaslepek lub przytaczy gwintowych. Dostepne sa dwa wykonania kroccow: z kotnierzem
luznym (standard) oraz statym. Kroéce produkowane sg w wykonaniu chemoodpornym.

Krocce produkowane sg wg DIN 16966 cz.6 (owiercenie zgodne z PN-EN 1092-1). Poza standardowymi kroccami przedstawio-
nymi w ponizszych tabelach i rysunkach mozliwe jest wykaonanie kroccow o dowolnych wymiarach.

PN . D . K ) D4 _ b2 B3 _ . d2 IIO§§ H ”

(Sr.zewn.) | (Sr. podz.) (Sr.przylgi) (gr. kotn.) (gr.przylgi) (Sr.otw.) otworow (wysokosc)
25 10 115 85 68 14 7 14 4 250
32 10 140 100 78 15 8 18 4 250
40 10 150 110 88 16 8 18 4 250
50 10 165 125 102 18 9 18 4 250
65 10 185 145 122 19 10 18 4 250
80 10 200 160 138 20 11 18 8 250
100 10 220 180 158 22 12 18 8 250
125 10 250 210 188 26 14 18 8 250
150 10 285 240 212 28 16 22 8 250
200 10 340 295 268 32 25 22 8 250
250 6 395 350 320 36 23 22 12 250
300 6 445 400 370 36 27 22 12 250

Schemat urzadzenia: Schemat urzadzenia:
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5.8.6. Wtaz z TWS

Wtaz sktada sie przytacza kotnierzowego i pokrywy soczewkowej lub ptaskiej.
Wtazy to elementy utatwiajace wykonywanie rewizji wewnetrznej urzadzen
z TWS. Sytuowane sa zazwyczaj w najwyzszym miejscu urzadzenia i jezeli
istnieje taka potrzeba to dodatkowo montuje sie je na pobocznicy urzadzenia.

Srednica  Grubo3¢ Grubosé
podziatowa przylgi pokrywy

Srednica Srednica zew.

wiazu Dz [mm] Do[mm] H1[mm] H2[mm]
DN 500 645 595 25 18 16 18
DN 600 ‘ 755 ‘ 695 ‘ 25 ‘ i) ‘ 20 ‘ 26 ‘

5.8.7. Poziomowskaz ptywakowy suchy liniowy

Schemat urzadzenia:

Wszystkie poziomowskazy stuza do bezposredniego, ciagtego Schemat urzadzenia:

wskazywania poziomu medium w urzadzeniu.

Ptywak w zbiorniku unosi sie na powierzchni cieczy. Do

ptywaka za pomoca elastycznej linki montowany jest wskaznik
poziomu spetniajacy funkcje przeciwwagi. W zaleznosci od
wysokosci napetnienia zbiornika wskaznik zawieszany na
lince przesuwajacej sie po wyprofilowanych rolkach, wskazuje

poziom medium odwrotnie do rzeczywistego wypetnienia.

5.8.8. Poziomowskaz ptywakowy mokry bezzaworowy

Poziomowskazy mokre dziataja na zasadzie naczynia Schemat urzadzenia:

potaczonego. Poziom cieczy w zbiorniku jest bezposrednio

odwzorowany poprzez potozenie wskaznika w rurze
wskaznikowej. Poziomowskaz produkowany jest w wykonaniu
chemoodpornym. Zaleta tego typu poziomowskazu jest jego
doktadnosc pomiaru, niewielka awaryjnosc oraz niewielka

przestrzen przez niego zajmowana.

www.trokotex.pl
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5.8.9. Poziomowskaz ptywakowy mokry zaworowy

Dziata na zasadzie naczynia potgczonego, w ktorym poziom Schemat urzadzenia:

cieczy w zbiorniku jest bezposrednio odwzorowany poprzez T

potozenie wskaznika w rurze wskaznikowej. W przypadku

uszkodzenia poziomowskazu istnieje mozliwosc zamkniecia

zaworu, w celu zniwelowania wycieku medium.

5.8.10. Mieszadta
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5.8.11. Pomiar poziomu
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5.8.12. Instalacja grzewcza

Czesto utrzymanie statej temperatury wody lub innego medium
warunkuje prawidtowy przebieg procesow. W przypadku koniecz-
nosci ochrony termicznej zbiornika proponujemy ekonomiczne
iinnowacyjne rozwigzania w tym zakresie.

Rozwigzania grzewcze

Do wtazu, umieszczonego w dolnej czesci zbiornika montowany
jest zasilany para lub grzatka elektryczng wymiennik ciepta.
Alternatywnym sposobem podwyzszenia temperatury zbiorni-
ka jest samoregulujacy przewod grzejny, ktory mocowany jest
na sciance zbiornika. Ogrzewanie medium odbywa sie poprzez
podwyzszenie temperatury scianek zbiornika.

Izolacja z pianki poliuretanowej (PU)

Izolacja cieplna standardowo realizowana jest poprzez pokrycie
zbiornika warstwa pianki poliuretanowej o grubosci 50 mm. Zbior-
nik izolowany jest na catej powierzchni zewnetrznej z wyjatkiem
kroccow, wiazow i innych przytaczy. Dodatkowo warstwa zewnetrz-
na pianki pokryta jest laminatem w celu zabezpieczenia jej przed
uszkodzeniem oraz przed wptywem warunkow atmosferycznych.
Mozliwe jest rowniez zastosowanie izolacji z wetny mineralnej.

Korzysci

= bezpieczenstwo eksploatacji
= eliminacja strat produkcyjnych
= Dbrak kosztow naprawy

= ochrona medium przed zamarzaniem

Sposob wykonania zbiornika
Ogrzewac oraz izolowac mozna zarowno zbiorniki poziome, jak
I pionowe.

| faza - wykonanie standardowego zbiornika

[l faza - zatozenie na zbiornik samoregulujacego przewodu grzew-
czego

Il faza - ocieplenie z zewnatrz zbiornika piankg PU

IV faza - pokrycie zbiornika z zewnatrz ochronng warstwa laminatu




6. Wyroby nietypowe

6.1. Wanny bezpieczenstwa

6.1.1. Przeznaczenie

Wanny bezpieczenstwa stanowig samodzielng, bezpieczna konstruk-

cje, ktora w przypadku powstania nieszczelnosci zatrzymuje wyciek

agresywnego czynnika i zabezpiecza przed ewentualnym skazeniem

srodowiska.

Urzadzenia produkowane sg w dwoch konfiguracjach:

= cylindryczne (przeznaczone dla zbiornikow pionowych);

= prostopadtoscienne (przeznaczone dla zbiornikdw poziomych i pio-
nowych).

Wanny produkowane sa w wykonaniu chemoodpornym. Pojemnosc

wanny bezpieczenstwa rowna sie co najmniej pojemnosci Umieszczo-

nego w niej zbiornika, przez co uzyskuje sie catkowite zabezpieczenie

przed ewentualnym skazeniem otoczenia.

6.1.2. Opis techniczny

= kolor —niebieski, RAL 5015;

= wyposazenie — krociec spustowy.

Firma dopuszcza wykonywanie wanien bezpieczenstwa o dowolnych
pojemnosciach, wymiarach i ksztattach. W przypadku wanien monto-
wanych w nietypowych miejscach dopuszcza sie wykonywanie wanien

w segmentach i montaz na miejscu posadowienia.

6.2. Drabiny i pomosty TWS

Podesty i pomosty z TWS mogg byc zaprojektowane i produkowane
wg indywidualnych rozwigzan Klienta. W sktad konstrukcji wchodzg
nastepujace elementy z tworzywa sztucznego wzmocnionego wtok-
nem szklanym:

= profile konstrukcyjne,

= kraty pomostowe,

= stopnie schodowe,

= balustrady, bramki,

= porecze, drabiny z koszem bezpieczenstwa.
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6.3. Kominy

W zwigzku z coraz nowoczesniejszymi technologiami zastosowanymi
w pozyskiwaniu zrodet energii stare elementy instalacji wykonane
z betonu lub murowane nie wytrzymuja wymagajacych warunkow
pracy. Rozwiazaniem na tego typu trudnosci jest zastosowanie
kominow wykonanych z Tworzywa Wzmocnionego Szktem.
Lekka konstrukcja nie wymaga specjalistycznie przygotowanych
fundamentow. Doskonata odpornosc chemiczna, wytrzymatosc

mechaniczna gwarantuje dtugoletnia prace.

6.4. Cyklony

Urzadzenia wykorzystywane do oczyszczania powietrza z roznego
typu zanieczyszczen pytowych, wioknistych nazywane sa cyklonami.
W przypadku cyklonow stalowych korozja wzerowa jest najczestsza
przyczyna awarii ciggow oczyszczania gazow. Zastosowanie cyklonow
w wykonaniu z Tworzywa Wzmocnionego Szktem gwarantuje
najwyzsza skutecznosc procesu. ldealnie gtadka powierzchnia
z chemoodpornych zywic syntetycznych wzbogacona w dodatki
antyabrazyjne znalazta zastosowanie nawet w najtrudniejszych

warunkach pracy.

6.5. Skrubery

Dooczyszczaniagazow z substancji statych z powodzeniem stosowane
sg skrubery z Tworzywa Wzmocnionego Szktem, ktore wyparty
urzadzenia wykonane ze stali. Dostepnosc zywic o zroznicowanych
parametrach chemoodpornosciowych oraz temperaturowych pozwala
wykonac skruber pracujacy w danych warunkach w optymalnej cenie.
Zarowno dziatanie wysokich temperatur, agresywnych mediow (gazy,
ciecze) oraz czastek statych nie stanowizagrozenia dla prawidtowego

dziatania urzadzenia.




6. Wyroby nietypowe

6.6. Mieszalniki

Mieszalniki jako aparaty, w ktorych zachodzi proces mieszania faz
ciektych oraz statych projektowane sg w celu optymalizacji procesu
homogenizacji . Zaréwno uzyskanie jednorodnej temperatury, sktadu
chemicznego, a takze zadanego stadium ujednorodnienia mieszaniny
wspomagany jest przez dobor odpowiedniego mieszadta. Dodatkowo
wyposazenie urzadzenia (tamacze fal, krocce zasypowe), a takze
ksztatt aparatu (cylindryczny, prostopadfoscienny, stozkowy) zapewni

idealne warunki pracy.

6.7. Absorbery

Absoarber stuzy winstalacjach do pochtaniania okreslonego typu sub-
stancji. Ksztatt, gabaryty oraz przytacza absaorberow (catosc wykona-
naz TWS) sa ustalane podczas procesu indywidualnego projektowania
uwzgledniajacego warunki na obiekcie. Standardowo absorbery wypo-
sazane sg w komplet niezbednych kroccow, wiaz rewizyjny i uchwyty
transportowe. Ponadto absorbery mozemy doposazyc w odpowiednia

aparature kontrolno-pomiarowa oraz oprzyrzadowanie.

6.8. Kanaty spalin

W trakcie procesow przemystowych m.in. w elektrowniach oraz w du-
zych maszynach papierniczychistnieje kaniecznos¢ przenoszenia du-
zych iloscigazow. Wysoka temperatura, zroznicowany sktad chemicz-
ny wymusza zastosowanie materiatow o najlepszych parametrach
odpornosciowych. Konieczne jest zastosowanie materiatu o duzym
wspotczynniku bezpieczenstwa ze wzgledu na bardzo duza predkosc
przeptywu gazu. Stosujac kanaty wykonane z Tworzywa Wzmocnio-

nego Szktem mamy zapewnione wszystkie parametry.
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6.9. Kanaty wentylacyjne

Kanaty wentylacyjne odciagowe stosowane w przemysle maja za
zadanie odprowadzenie gazow o0 zroznicowanych parametrach.
Stosowanie rurociggow stalowych pocigga za soba koniecznosc
zaprojektowania konstrukcji wsporczej na dane obcigzenie.
Poza tym zroznicowany przeptyw gazu- mozliwosc skraplania
gazu na sciankach stalowych stwarza powazne zagrozenie korozji.
Zastosowanie kanatow wykonanych z Tworzywa Wzmocnionego
Szktem eliminuje wszystkie problemy. Lekka konstrukcja, mozliwosé
dopasowania rurociggow na miejscu montazu, materiat odporny na

agresywne substancje gwarantuje bezawaryjng prace catej instalacji.

6.10. Wanny galwaniczne

Stuza do przeprowadzania procesow galwanicznych, trawiennych,
pasywacji itp.. Wykonywane sg w dwoch konfiguracjach: otwarte
i zabezpieczone przed utrata ciepta. Wymiary wanien moga byc
ksztattowane dowolnie w zaleznosci od biezacych wymagan na
obiekcie. Wszystkie wanny galwaniczne wzmacniane sa mechanicznie.
Proponujemy wykonanie wanien (réwniez oprzyrzadowanie) w catosci
z laminatu poliestrowo-szklanego, a takze adaptacje projektow

stalowych na wykonane z tworzywa.

6.11. Tace ociekowe

Stosowane sg w przypadku magazynowania lub przetadunku me-
dium niebezpiecznego dla Srodowiska. Tace (zwane takze misami
bezpieczefstwa) zaprojektowane sg w ten sposob aby przechwycity
dangilos¢ materiatu, ktory wydostat sie na zewnatrz w wyniku awarii.
Materiat jest indywidualnie dobrany do danego medium i gwarantuje
szczelnosc powtoki. Konstrukcja tacy zostaje indywidualnie zaprojek-

towana do wymagan klienta.




/. Przekrycia

Na potrzeby zniwelowania ucigzliwosci dla srodowiska, jakim jest
ciggta emisja lotnych substancji zapachowych, firma Trokotex opra-
cowafaiwdrozyta do produkgji system hermetyzacji otwartych zbior-
nikow oraz ciagow technologicznych. Produkt ten skutecznie eliminuje
szkodliwe oddziatywanie zanieczyszczen powietrza na srodowisko.
System hermetyzacji oparty jest na modutowej zabudowie otwarte]
powierzchni zbiornikow tupinami z laminatu poliestrowo-szklanego,
ktore sg dostarczane i montowane na placu budowy przez wyspecja-

lizowany serwis producenta.

7.1. Korzysci

= niwelacja ucigzliwych substancji zapachowych,
= uszczelnianie zbiornikow i innych otworow wlotowych przed do-
staniem sie do nich zanieczyszczen,

= ocieplenie przykrywanych elementéw (opcja dodatkowa).

7.2. Zastosowanie

= hermetyzacjaidezodoryzacja zbiornikow,
= pokrywy kanatow do oczyszczalni sciekow,
= pokrywy lukow montazowych,

= uszczelnianie roznej wielkosci zbiornikow w celu eliminacji przy-

krych zapachow, zanieszczyszczen.

7.3. Charakterystyka

= niewielka waga konstrukgji,

= niska cena inwestycji,

= wysoka trwatos¢ wyrobu,

= niskie koszty eksploatacji (brak konserwacji),

= wysoka odpornosc na niskie i wysokie temperatury,
= odpornosc na promieniowanie UV,

= szczelnosc konstrukdj,

= bezawaryjna praca,

= mozliwosc fatwego demontazu,

= mozliwosc izolacji termicznej,

= wysoka estetyka powierzchni,

= dowolna kolorystyka wg tabeli RAL.
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7.4. Informacje dodatkowe

Wszystkie typy przekryc posiadaja wymagane wyposazenie obstugo-
we takie jak: wtazy, kominki wentylacyjne, krocce przewodow biofil-
trow oraz orurowanie odwodnien. Przekrycia obiektow wymagajacych
ochrony przed niska temperaturaizolowane sa pianka poliuretanowa
o0 grubosci odpowiedniej do wymagan stawianym izolacji termiczne;

przez projektanta.

Dokumentacja powykonawcza zawiera m.in. wyniki badan laborato-
ryjnych probek przekryc wykonanych w Zaktadowym Laboratorium
Witasnosci Tworzyw Sztucznych nr akredytacji LB-241/03 lub jezeli
wymaga tego technologia w zewnetrznym niezaleznym laboratorium

badawczym uznanym przez Urzad Dozoru Technicznego.

Elementy ztaczne stuzace do montazu i kotwienia przekryc wykonane
sa ze stali kwasoodpornej A4. Uszczelnienia wykonane sa z kwaso-
odpornych uszczelek profilowanych (EPDM).

Kazde przekrycie wykonane jest na podstawie indywidualnego pro-
jektu opracowanego na potrzeby i zgodnie z zatozeniami inwestora.
Projekty sa zgodne z obowigzujacymi normami budowlanymi oraz

przepisami BHP i p.poz.
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7.5. Typy systemow przekryc

7.5.1. Typ — LWP przekrycie wypukte
prostokatne

Przekrycie o konstrukgji wypuktej sktada sie z powtarzalnych elemen-
tow w postaci prostokatnych koryttaczonych ze sobg w miejscu styku
na zaktadke. Ten typ przekryc stuzy do zbiornikow prostopadtoscien-
nych imoze byc systemowotaczony z innymi typami przekry¢, tworzac

jedna catosc.

7.5.2. Typ - LWZ przekrycie wypukte
zbiezne

Przekrycie o konstrukcji wypuktej sktada sie z elementow w ksztatcie
zbieznych koryt i stuzy do hermetyzacji otwartych zbiornikow cylin-
drycznych. Jest oparte na kolumnie umieszczonej centralnie w 0si
zbiornika. taczenie elementow przekryc ze sobg realizowane jest na

zaktadke | skrecane srubami A4,

7.5.3. Typ — LWK przekrycie wypukte
koputowe

Przekrycie skfada sie z elementow ktore po montazu tworzg samono-
Sna kopute. Przekrycie to stosowane jest do zbiornikow cylindrycznych
nie posiadajacych mozliwosci podparcia na kolumnie umieszczonej

centralnie w osi zbiornika.
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7.5.4. Typ — LWO przekrycie wypukte
obrotowe

Przekrycie skfada sie z wypuktych elementow zbieznych i stuzy do
hermetyzacji zbiornikow cylindrycznych. Pomost obstugowy oparty
jest centralnie na obrotowym fozysku, a przekrycie obraca sie wraz
z pomostem obstugowym toczac sie po rolkach opartych na wiencu

zbiornika. Naped realizowany jest poprzez ruch zgarniacza.

7.5.5. Typ — LP przekrycie ptaskie

Przekrycie o konstrukgji ptaskiej stuzy do przykrycia kanatow, przejsc
araz niewielkich zbiornikow cylindrycznych i prostopadtosciennych. Po-
szczegolne elementy taczone sg zaktadkowo i uszczelniane w miejscu
styku. Przekrycie ptaskie moze byCtgczone z innymi typami przekryc
jako element uzupetniajacy. Przekrycia sa zebrowane od wewnatrz

elementami krat z TWS typ RT40/25.




8. Ustugl

8.1. Ustugi zwigzane ze zbiornikami i wyrobami z TWS
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10.1.

- Referencje

Zbiorniki

. Wilhelmsen Technical Solutions Sp.z 0.0, Dotuje
. RAFAKO S.A., Raciborz

. PGNi G Technologie S.A., Pogorska Wola

. UNILEVER POLSKA S.A., Warszawa

. TSCSp.z 0.0, Warszawa

. PROFARB — Grupa Chemiczna Sp.z 0.0.

- SKANSKA S A., Warszawa

. Bionor Sp.z 0.0, Kielce

. Roleski Sp.J., Zgtobice
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10. Sudzucker Polska S.A., Wroctaw

11. PP-EKO Sp.z 0.0., Warszawa

12. Kronopol Sp.z 0.0., Zary

13. KGHM Polska Miedz S.A., Lublin

14. VEOLIA WATER SYSTEM Sp. z 0.0.,Krakéw
15. VEOLIA TRANSPORT Sp.z 0.0, Torun

16. Veolia Water Systems Sp.z 0.0., Warszawa

17. PGNIG S.A., Warszawa

18. PROVIT Sp.z 0.0, Kutno

10.2.

Kraty

1. METALCHEM-WARSZAWA S.A., Warszawa

2. IMPEX Sp.z 0.0., Skorzec

3. ELDO s.c,, Torun

4. Laminopol Konstrukcje Sp.z 0.0., Postomino

5. TULCON S.A., Ostrzeszow

6. MATUSEWICZ Budowa Maszyn S.J., Gryfow Slaski
7. OBRAM Sp.z 0.0., Olsztyn

8. Boruta-Soft Sp.z 0.0., Warszawa

9. HYDRO-PARTNER Sp.z 0.0., Leszno

10. UNIKLAR —SERVIS, Poznan

11. Przedsiebiorstwo Techniczne APSEL, Ptochocin

12. WEBER Polska Sp.z 0.0., Goleniow
13. PROTEA Sp.z 0.0, Kluczbork

10.3.

10.4

10.5

10.6.

Przekrycia

1. MAXBUD ABJ Sp.z 0.0., Wroctaw

2. Wojskowe Zaktady Lotnicze S.A., Bydgoszcz

3. Przem-Gri Sp.z 0.0, Olsztyn

4. Przedsiebiorstwo Instalacyjno —Budowlane Zala Sp.j.,
Potchowo

Wyroby nietypowe
1. Unilever Polska S.A., Bydgoszcz
2. PSE OPERATOR S.A., Konstancin

3. Prominent Dozotechnika Sp.z 0.0., Mirkéw k./Wroctawia

4. HPR CENTREX Sp.z 0.0., Dabrowa Gornicza
5. ANCORA Sp.z 0.0,, Gdansk

Uchwyty
1. Hydrobud — Przeworsk Sp.z 0.0., Przewarsk

2. TULCON S.A,, Ostrzeszow
3. KAPEO Polska Sp.z 0.0, Kartuzy

Ustugi
1. PONAR Sp.z 0.0, Zywiec
2. MPECSp.z 0.0, Biatystok

3. Przedsiebiorstwo Wodociagow i Kanalizacji Sp.z 0.0,
Inowroctaw
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19.
20.
. ALFA Sp.z 0.0., Bydgoszcz
22.
23.
24,
25.
. UAB Saugusnamas, Wilno
27.
28.
29.
30.
. Zespot Elektrowni Patnow-Adamow-Konin S.A., Konin
32.
33.
34,
35.
36.

14.
15.
16.
. FROSTA Sp.z 0.0., Bydgoszcz
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
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POLPHARMA S.A,, Starogard Gdanski
ZACHEM S.A., Bydgoszcz

MC Bride Polska Sp.z 0.0., Strzelce Opolskie
CP Trade Sp.z 0.0, Krakow
ENERGOPOL-LUBLIN S.A., Lublin

ACREG Process Technology GmbH, Wieden

ENERGOINSTAL S.A., Katowice

Prominent Dozotechnika Sp.z 0.0., Mirkow k/Wroctawia
Zakfad Doskonalenia Zawodowego, Torun

ARKUS, Swarzedz

P.P.H.USCHWANDER POLSKA s.c., Nowy Sacz
Zaktady Azotowe ,Putawy” S A, Putawy
Elektrocieptownia ,Zielona Gora"S.A., Zielona Gora
PeBeKa Przedsiebiorstwo Budowy Kopaln, Lubin
Energomontaz Potnoc Betchatow Sp.z 0.0., Rogowiec

Alstom Power Systems, Holandia
SOLARIS Bus & Coach S.A., Owinska
Purator Polska Ekotechnika Sp.z 0.0, Warszawa

Spotdzielnia Mleczarska ,MLEKPOL", Grajewo

Koleje Mazowieckie —KM Sp.z 0.0., Warszawa

Stocznia Remontowa im. J.Pitsudskiego S.A., Gdansk
Pepsi Cola General Bottlers Poland Sp.z 0.0., Warszawa
Mostostal Ptock S.A., Ptock

ZARMEN Sp.z 0.0., Warszawa

PLASTICON POLAND S.A., Torun

Amica Wronki S.A., Wronki

. Oczyszczalnia Sciekow, Zduny
. ZUBIT Sp.z 0.0, Gliwice

. KORPOS Sp.z 0.0, Kartuzy

. KTSELPOM S A, Nadarzyn

. Metal-Disain OU, Tallinn

. RAFAKO S.A., Raciborz

WEISS Sp.z 0.0., Ostrowiec Swietokrzyski

. FOSFAN S.A., Szczecin

MOLLER GmbH, Diepholz / Niemcy

. ACREG Process Technology GmbH, Wieden

. Gdanska Stocznia Remontowa Sp.z 0.0, Gdansk
. Servis —Tech S.C., Pruszcz Gdanski
. PLASTICON POLAND S.A., Torun

. SGL CARBON POLSKA S.A., Raciborz

. CTE CARBOTECH ENGINEERING S.A., Szczecin
. Kronopol Sp.z 0.0, Zary

. DRUMET Liny i Druty Sp.z 0.0., Wtoctawek
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